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Inledning

Denna rapport har tagits fram pa uppdrag av Goinge hembygdsférening och bekostats av
Lénsstyrelsen 1 Skdne. Rapporten ska ses som ett delmél 1 Grimmatorpsprojektet som
forhoppningsvis leder till en processuell och historiskt autentisk restaurering samt
totaldokumentation av Grimmatorp i Broby hembygdspark. Kunskaperna kring Grimmatorp
kommer 1 ett storre perspektiv vara dverforbara till andra byggnadsminnen och historiska
byggnader, flera dylika &r omnidmnda i texten nedan. Ett tack riktas till alla som medverkat till
denna rapports genomforande pd Lénsstyrelsen 1 Skéne, Nordiska museet, Folklivsarkivet i
Lund, Goinge hembygdsforening, Goteborgs universitet, Hastveda skola for att vi fick
dokumentera hantverk 1 er sl6jdsal med flera. Speciellt tack till timmerman Robert Carlsson,
arkeolog Ylva Wickberg och taktickare Ingmar Melin som har granskat texten bade sprakligt
och innehéllsmissigt. Traditionsbdrarna som bidragit med ovérderlig kunskap, av dessa tackas
speciellt Evert Jonsson, Thure Nilsson och Arne Persson.

Vid restaureringsarbeten pa olika byggnadsminnen i Skane har Karl-Magnus Melin
uppmirksammat att bearbetningsspar kan skilja sig at vésentligt pa olika byggnader och
ibland dven pa en och samma byggnad. Vid restaureringar dr det darfor viktigt att kunna lésa
av de olika bearbetningssparen for att kunna vélja rdtt metod och verktyg om man vill
undvika att forvanska byggnaden. Detta synsétt grundar sig pa [COMOS Mexico dokument.

ICOMOS Mexicodokument fran 1999 sammanfattas pa foljande sitt 1 Riksantikvarieimbetets
skrift Fem Pelare. I Principles for the preservation of historic timber structures fastslds att
det primiira syftet med bevarandet dir att uppritthalla kulturarvets historiska autenticitet
och integritet. Varje ingrepp mdste baseras pda noggranna studier, och om mdojligt vara
reversibelt eller dtminstone inte forsvdara framtida arbeten eller tillgingligheten till
byggnadsarkeologiska spdar. Man ska stréiva efter att bevara sa mycket som maojligt av det
existerande originalmaterialet. Detta inbegriper ocksa ytbehandlingar, inklidnader, och
tapeter. Om ndgon yta behover fornyas eller byggnadsdelar behéver bytas ut, ska man
efterstriva det ursprungliga materialets karaktdir, trikvalitet, textur, ytstruktur
hantverksmetoder och konstruktionsmaterial. Traditionella sammanfogningsmetoder ska
anvindas for att sammanfora gammalt och nytt. Man bor acceptera att nya delar dr
urskiljbara fran de dldre, eftersom det inte dir limpligt att kopiera naturligt dldrande... Nya
delar ska forses med diskret méirkning for att kommande generationer ska kunna skilja
gammalt fran nytt”. (Robertsson 2002:29).

I rapporten redovisas 1 forsta hand redskap och tekniker som anvénts pé de byggnadsminnen
som ingatt i undersokningen. Men givetvis ar flera av redskapen och teknikerna inte unika for
Skdne. Som exempel har Skansk bilningsteknik sina rotter 1 den kontinentala
bilningstekniken. Dér regionala namn péa redskapen finns bevarade har dessa anvénts. Flera av
dessa namn anvinds numera endast av dldre personer och genom att anvinda bendmningarna i
rapporten sd dr forhoppningen att de ska leva kvar. Ett lyckat exempel ér att namnet dubb,
som motsvarar dymling 1 stora delar av Sverige, numera anvéinds av flera hantverkare och
byggnadsantikvarier i Skéane.

For att komma at arbetsprocessen krdvs det ofta mer @n enbart verktygsspdren. De spdr som
gar att avldsa uppvisar ofta enbart det sista momentet i arbetsprocessen. Genom att jimfora
bearbetningsspar med bevarade redskap och de beskrivningar som gjorts vid etnologiska
undersokningar kommer man mycket ldngre. Det finns dock fragor som inte stillts och dérfor
ger de nygjorda intervjuerna viktig information om traditionella hantverkstekniker.



Den information som insamlats 1 detta projekt ar tdnkt att vidareformedlas till elever vid
Institutionen for kulturvérd vid Goteborgs universitet och Enoch Thulingymnasiet. Vidare ska
resultaten fungera som hjdlp for byggnadsantikvarier och hantverkare som arbetar med
restaurering av kulturhistoriska byggnader dar varsamhet ar viktig. D4 materialet kommer att
arkiveras pa Folklivsarkivet 1 Lund och Nordiska Museet kommer det att vara tillgdngligt for
allménhet och forskare. Kunskapen kommer dven att anvdndas vid den planerade
restaureringen av Grimmatorp i Broby hembygdspark och de aterkommande arbetena pa
byggnadsminnena Ballingstorp, Bondrumsgérden, Sporrakulla och Ornanis.

Syfte och fragestallningar

Syftet var att utoka kunskapen om traditionella tekniker for att undvika forvanskning vid
restaurering av byggnadsminnen. Detta genomfordes genom att studera bearbetningsspar pa
byggnadsminnen, jimfora dessa med bevarade verktyg, dldre uppteckningar och nya
intervjuer med traditionsbérare.

Fréagestéllningar som belyses:

1. Hur var arbetsprocessen vid “’skansk ” bilning?

2. Hur var arbetsprocessen vid klyvning av timmer?

3. Hur var arbetsprocessen vid tillverkning av fonster med handverktyg?
4. Hur var arbetsprocessen vid 1dggning av sticketak?

Detta var endast huvudfragestillningar. D& en av traditionsbdrarna dr fodd 1917 har atskilliga
nérliggande dmnen berorts for att dokumentera s mycket kunskap som mojligt. Inspelningar
av intervjuerna arkiveras 1 Goinge hembygdsforenings arkiv och Folklivsarkivet 1 Lund. Delar
av materialet dr dven arkiverade av Dacapo hantverksskola (Goteborgs Universitet) och
Nordiska museet.

Avgransningar

D& de byggnadsminnen som undersokts dr uppforda under 1700-tal till 1900-tal ar det framst
tribyggnadsredskap frdn denna period som kommer att behandlas. Flertalet redskap ar
odaterade men hdrstammar sannolikt frdn denna period med tyngdpunkt pa 1800-talet.
Dessutom ér flertalet av de uppteckningar, fragelistor etcetera som finns att tillga fran denna
period. Aven om det varit dnskvirt att de presenterade verktygen dokumenterats med
ritningar for att underlétta for rekonstruktion har detta 1 fatt bero pa grund av tidsbrist. Det
redovisas dock var redskapen finns om behov for kompletterande dokumentation skulle
uppstd. De ovanligaste eller minst belysta redskapen har fatt ta storre plats &n de som é&r
vanligast 1 de samlingar som besokts. Som exempel kan ndmnas att det finns ofantligt manga
rubankar och putshyvlar 1 jdmforelse med “sveban” som jag endast fatt belagd genom
intervjuer och litteratur. Nivan pd beskrivningarna ar av sadan art att det krdvs forkunskaper
for att tillgodogdra sig dem. Norddstra Skéne dr mest belyst i denna undersdkning och
ddrefter kommer Albo hédrad. Det beror pd att de undersokta byggnaderna och
traditionsbédrarna som intervjuats dr fran dessa delar samt undertecknads forkunskaper.

Forutsattningar och kunskapspotential

Bearbetningsspar: Karl-Magnus Melin har under flera ars tid utfort restaureringar pa de
byggnader som valts ut for att undersoka bearbetningsspar. Som arkeolog och timmerman har
Melin dven dokumenterat huggspar fran bronsalder fram till historisk tid. Tomas Karlsson har
under flera ars tid forskat i @mnet hantverkskunskap. Dokumentation och tolkning av
verktygsspar har varit viktiga moment 1 forskningen. I detta projekt bidrog Tomas Karlsson



med sin specialkompetens inom finsnickeri, se avsnittet “Fonstertillverkning med
handverktyg”.

Dokumentation av verktyg: Skines hembygdsforbund hjilpte till att vdlja ut ett 20-tal
hembygdsforeningar med intressanta redskapssamlingar.

Intervjuer av dldre bygghantverkare: Karl-Magnus Melin har intervjuat/samtalat med de
tre traditionsbérare som avses vid tidigare tillfidllen. Det innebér att en forforstielse for deras
kunskap fanns. Detta underlédttade vid uppstillandet av frigelistor. Folklivsarkivet och
Nordiska Museet var behjdlpliga med bland annat material som dldre
fragelistor/fragelistesvar. Knadriks Kulturbygg fick tillatelse att anvdnda de fragelistor som
sammanstdlldes av Robert Carlsson under 1990-talet och anvédndes vid intervjuer av
trahantverkare 1 smaldndska hoglandet. Eftersom dven “gamla” fragelistor anvénts gar de
intervjuer som gjorts 1 detta projekt att jamfora med tidigare undersokningar. Projektet har
aven haft stor nytta av August Holmbergs byggnadsldra som getts ut av Nordiska Museet i
samarbete med bland annat Goteborgs universitet och Léansstyrelsen 1 Skéne.

Metod

Ett 20-tal hembygdsforeningar/museer i Skine besoktes for genomging av deras
verktygssamlingar. Verktyg, som anvénts vid byggnation av trdhus pé landet, dokumenterades
med kamera. Bearbetningsspdr dokumenterades med kamera bland annat pa foljande
byggnader: Ballingstorp, Bondrumsgarden, Grimmatorp, Sporrakulla och Ornanis.

Huvuddelen av intervjuerna har skett med en bygghantverkare fodd 1917. Det &r dven med
denna hantverkare som en ’praktisk” intervju utférdes. Vid denna intervju utforde vi olika
hantverkstekniker under ledning av traditionsbdraren. Kompletterande intervjuer har frimst
gjorts med ytterligare tvd byggnadshantverkare. Vid redovisning av till exempel skansk
bilning redovisas varje traditionsbdrares samlade utsago for ett 6kat helhetsintryck. Nackdelen
ar att man far hoppa i texten for att gora jaimforelser. Vid redigeringen av intervjuerna med
Evert rorande skénsk bilning véljer jag att 1 stort f6lja Robert Carlssons uppdelning av
momenten (Carlsson 2008). En anledning dr att materialet blir ldttare att jamfora och sa spar
det tid. Beskrivningen ar ihopredigerad av svar frén flera olika intervjutillfillen. P4 fragan om
ndr bilning skedde svarade Evert - Vet ef men det var vid varsidan det hdnde. Det tror jag”.
D& "vet e¢j " ofta anvénds som en liten betdnketid och inte betyder bokstavligen vet ej har jag
redigerat om svaret till ’Det var vid varsidan det hinde”. Dessutom kan fragestdllningar som
besvarats med “vet ej” senare under samtal eller vid annat tillfdlle ha besvarats. Ordfoljd kan
dven ha dndrats vid redigering. Vissa av intervjuerna har av undertecknad valts att endast
sammanfattas. Inspelningarna av intervjuerna dr arkiverade i Goinge hembygdsférenings
arkiv och pa Folklivsarkivet i Lund. De nygjorda intervjuerna varvas med fragelistsvar fran
framforallt Nordiska museet och Folklivsarkivet i1 Lund. Vad géller Nordiska museets
fragelistor sa ar det avskrifterna och inte originalen som citeras. Det betyder vidare att det ej
ar originalteckningar utan avritningar som visas om inte annat anges.

Dokumentation

Mycket av dokumentationen bestir av intervjuer som spelats in pa band. Inom detta projekt
fanns inte utrymme att transkribera alla dessa band, de dr dock arkiverade. En andra etapp av
projektet skulle innebdra transkribering och redigering av texten, for att géra den mer
tillganglig.

Bilder
Alla fotografier, dér inte annat uppges, ir tagna av Karl-Magnus Melin.



Skansk bilning
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T.v. Noa bygger arken, Fjelie kyrka Skéne. Illustration Karl-Magnus Melin efter fotografi av Lennart Karlsson.
Malningen ar daterad till 1300-tal. T.h. Aldre foto pa Ostergatan i Malmé, efter (Sandblad1949:318). Notera att
det uppstaplade timret troligtvis &r av fur, man ser kdrnan, och att en del forefaller vara ganska krokiga.

balyxa och bila. Bilan har skaftholk. Foto Lars Westrup i Kulturen 1973. Bild mitt. Christianstads timmermens
embetes sigill fran 1730. Skylt i form av snarlik bila se verktygskatalog. Bilan &r en hogerbila vilket kan ses pa
asen pa yxbladet néra skaftet. Vidare har bilan stdlad nacke och skaftholk och skiljer sig dessutom i utférande
mot de timmermansbilor som dokumenterats i denna undersdkning da den har ganska rak dversida. Bild t.h.
visar herbergesskylt for timmermansgeséllsillskapet i Lund fran 1799. Har visas dven stidllningssdg lostock och
troligtvis en alnstock. Foto efter (Edgren 1996:34).

Inledning

Med moderna referenser kan det vara svart att forsta dldre byggnader som ar uppforda pa
“kdnn”. Det ar ldtt att misstolka byggnader eller behuggning som slarvigt gjorda. Nutida
snickare har ofta svart att forsta att ur vinkel och skiftande dimensioner inte automatiskt gar
att jamstéilla med slarv och fusk. Men det dr kanske gripbarare om man jamfor med dldre
tiders batbyggeri. Flertalet batar byggdes pa kidnn och tva batar blev inte exakt lika. Detta
berodde inte pad okunskap. Daremot skulle regalskeppet Wasa kunna representera en mer
modern ordnad konstruktion dar man utgick fran ritningar och bestimda matt i forvag och det
vet ju alla hur det gick. Man ska inte heller romantisera det gamla utan givetvis finns det
exempel pd daliga 16sningar och slutresultat. Det dr dock trékigt att se restaureringar dar
nutida hantverkare ersatt originaltimmer pa byggnadsminnen med ségat virke som planlost
hackats pa och direfter patinerats for att ’lura” besokare att det ar original. Detta spar pa
fordomen att det var ”grovhugget forr” och “’kallt och dragigt”. Om ej kunskapen finns att
gora det pa samma sitt som originalet dr det béttre att visa detta sa det tydligt syns att det ar
en modern reparation. En missriktad vilvilja att gora “ritt” ar ofta mycket virre an att 1ata bli.
Aven vid en fullgod restaurering med omalat timmer ir det inte rekommendabelt att patinera
nytillskotten.



Skansk bilning har inte uppstétt i Skéne utan vid nagon tidpunkt spritt sig frdn kontinenten,
troligtvis fran Tyskland och Danmark. Den &dldsta skdnska T-formade bredbila som
undertecknad kénner till &r frdn 1000-talet och pétrdffades 1 Lund (Liestel 1982:654). Denna
bila bendmns som praktyxa och det ar inte sdkert att den fungerat som ett behuggningsredskap
vidare har undertecknad inte haft mgjlighet att kontrollera om eggen dr asymmetriskt slipad.
Fyndet betyder alltsa inte nddvéndigtvis att man sen vikingatid anvédnt denna teknik i Skéne.
Nasta beldgg dr en kalkmalning 1 Fjelie kyrka som visar Noa med en troligtvis asymmetriskt
slipad hoger bredbila. Mélningen &r daterad till 1300-tal. Men det behdver inte heller betyda
att den avbildade bilan representerar den typ av bila som var allmén 1 Skane vid denna tid.
Medeltida behuggningar som undertecknad granskat péd skénska kyrkvindar och 1 arkeologiskt
material dr ofta bearbetat med olika former av sprittéljning (se Melin 2008d). Sannolikt har
dessa behuggningar skett med knivslipade bilor. Dessutom har Kulturen 1 Lund, i sina
samlingar, medeltida knivslipade bilor som patriffats vid stadsgravningar. Langre fram i tiden
finns det dokumenterat att de saxslipade tysk-bilorna har anvints i svenska stidder och vid
slottsbyggen dar utlandsk arbetskraft anvints. Som exempel se bild nedan som visar detalj av
avbildning av slottet Makaldsa i Stockholm som uppfordes péd 1640-talet (Axel-Nilsson
1984).

Nar den kontinentala bilningstraditionen blev dominerande i Skane gar inte att avgora i
dagslaget. Men att bilning med asymmetriskt slipad bila var forharskande under 1700-talet
och framat far anses belagt. Tysk bilning illustreras ofta med vinkelhakar och en dansk
beskrivning anger att det var viktigt att kontrollmata. Hari skiljer sig de uppgifter om skansk
bilning som levt kvar i agrara byggnader och genom traditionsbarare. Skansk bilning, som det
beskrivs av Evert Jonsson och som det kan ses pa byggnaderna i denna undersokning, bygger
mer pa kiansla och 6gonmatt an mattexakthet. Ett annat satt att se det ar att skansk bilning ar
mer bondsk an den tyska som vi ser pa gamla avbildningar. Det ar givetvis en grov forenkling
att tala om skansk respektive tysk och dansk bilning. Men genom att belysa olika varianter
eller "dialekter” av bredbilning med asymmetriskt slipad bila sa ar forhoppningen att denna
rapport ska kunna underlatta uttydningen av verktygsspar pa skanska byggnadsminnen och
darmed leda till ratt val av teknik vid restaureringsarbeten.

De skénska asymmetriskt slipade bilor som undertecknad undersokt dr néstan till hundra
procent hogerstillda. Enligt uppgift fran Nils-Erik Andersson pd Dacapo hantverksskola har
han ca 100 bilor varav flertalet dr inkopta 1 Mellansverige. Nils-Erik uppskattar att ca hélften
av dessa ér vénsterstillda, flertalet &r sentida och tillverkade pa jarnbruk. Undertecknad tror
att en anledning kan vara att de asymmetriska bilorna inférdes till Skdne under skrétiden och
att man dérfor foljt traditionen att en hogerhént person har hoger hand langst fram pa skaftet
ndrmast yxhuvudet. Om man i Mellansverige forst under andra halvan av 1800-talet borjat
anvénda bredbilor sd har man nog varit bendgen att vilja hédlla vinster hand framst p4 samma
vis som man hanterade sina knivslipade yxor. Som exempel kan nimnas att traditionsbérare 1
sodra Bohusldns inland har berittat att smalandsbilningen kom till trakten vid en stor
avverkning kring 1915. Det var smaldnningar och vistgotar som ldrde bohusldnningarna
tekniken (Carlsson skriftligt 2009).

Skénsk bilning sker med asymmetriskt slipad bila men forefaller ha upphort ett par decennier
tidigare 4n den modernare “smélidndska” bredbilningen med saxslipade bruksbilor. En
avgorande skillnad &r att skdnska timmermaén, liksom danska och tyska, av tradition anvinde
sig av asymmetriskt slipade bilor medan svenska timmermén pé landet 1 allménhet anvénde
sig av knivslipade skrdyxor. I Sméland var det framst yrkesgruppen sparrhuggare som
begagnade sig av saxslipade bruksbilor och inte de smaldndska timmerménnen. Ordet
sparrhuggning ndmns 1 skrift forst 1852 enligt Svenska akademins ordlista. Brukstillverkade
bilor kan tidigast ha borjat tillverkas da foljande bruk startade med yxtillverkning: Urafors
1860, S.A Wetterlings 1880 och Hults bruk 1890 (Sand 1995:55). Troligtvis uppstod alltsa



yrket sparrhuggare, som anvénde sig av saxslipade bruksyxor, tidigast under andra halvan av
1800-talet. Sparrhuggning fortgick i Smaland fram pa 1950-talet (Carlsson 2008). I Skane
har detta yrke hittills inte kunnat beldggas. I sammanhanget bor det papekas att det i
tillexempel Smaland finns handsmidda saxslipade bilor for bilning pa 1ag hojd. Troligtvis &r
dessa samtida med bruksbilorna och yrket sparrhuggare. Men nedan citeras ett fragelistsvar
fran Sunnerbo hdrad i Smaland, som grinsar till Skdne och Halland. Dér har man anvént sig
av handsmidda asymmetriskt slipade bilor, med korta skaft, och huggt pa hog hojd som i
Skéne. Ytterligare ett mellansvenskt exempel pa denna teknik finns fotodokumenterad fran
Ostergdtland. P4 fotot syns tvd hogerbilare som ror sig framat raka i ryggen (Carlsson
2008:138).

Den smaélédndska sparrbilningstekniken &r vdldokumenterad och traditionsbarare har dnda
in till vara dagar kunnat intervjuas om tillvigagangssittet (se Carlsson 2008). Sa har inte varit
fallet med den skanska bilningstekniken som grundar sig pa kontinental bilningstradition.
Detta har lett till att den sméldndska tekniken anvints vid restaureringar av skanska
byggnadsminnen. Det finns dven exempel dédr hantverkare anvént sig av en sen 1900-tals
teknik som gar ut pa att man hugger sma facetter med moderna dalbilor pa sagat timmer.
Resultatet, vid sistndmnda metod, blir da kulturhistoriskt mer missvisande 4n om man ldmnat
timret sagat.

Undertecknad bilar Gudrun filld ‘gran pa det smalandska Vlset Lag hojd, bruksbila, langt skaft Foto Ingmar
Melin.

T v. Révakulla Gunnar bilar i Broby hembygdspark. Nér detta foto Vlsades for Evert Jonsson sé sa han att hans
far haft nadgot hogre bockar och varit mer rak i ryggen vid bilningen. Foto Ingvar Kérrdahl. T.h. undertecknad
bilar ek i Kullaskogen. Foto Olof Andersson.



Undertecknad har under flera ar sokt efter ndgon som varit med vid skansk bilning utan
resultat. Men for nigra ar sedan visade byggnadsantikvarie Jimmy Juhlin bilder pa en man
som hogg péd det skanska viset. Efterforskning visade att det var framlidne “Réavakulla”
Gunnar Jonsson frén Osby. Genom efterlysning 1 Géinge hembygdsforenings arsbok lyckades
foton och en videosekvens spdras som nu forvaras i Géinge hembygdsforenings arkiv. Det ska
papekas att traditionsbédrarna Thure Nilsson och Arne Persson inte varit med om att bila pa det
skénska viset.
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Bild t.v. Illustrationen visar fran vénster riknat hdgerhidnt grepp, vénsterhdnt grepp och felaktigt grepp enligt
(Schadwinkel & Heine 1986:100). Lagg maérke till att den illustrerade yxans holk &r kraftigt svingd for att kunna
ha ett relativt rakt skaft. Bild mitt. De skanska bilorna har oftast ett rakt 6ga och det ar istéllet skaftet som ar
sviangt. Bild t.h. Detalj av kopparstick fran 1630-talet som visar slottet Makalosa i Stockholm. I vénstra hornet
visas bredbila, kryssyxa och underst en sdg. Mer mot mitten grovhuggs med béalyxor pa relativt 1aga bockar.
Lagg dven mérke till den langa timmermansvinkeln som ligger pa den fardigbilade stocken (Axel-Nilsson
1984:91, Werne 1993:301).

De flesta bevarade handsmidda bilor pa hembygdsgardar ar troligtvis frdn 17- 1800-tal och de
fabrikstillverkade frdn andra halvan av 1800-talet — forsta halvan av 1900-talet. Eftersom det
bland nutida hantverkare ofta finns en onskan att anvinda bilor for vinsterhénta trots att de ar
hogerhédnta fetmarkeras uppgiftslimnarnas beskrivningar av handlag av bilor. Vidare ska det
poidngteras att undertecknad inte uteslutit nagon éldre uppgift som avviker i asikt. Avvikande
asikter har endast kommit frdn nutida hantverkare som har allehanda forklaringar till varfor
det borde vara tvirtom.

En beskrivning av redskapet som fortfarande &r adekvat nedtecknades pé 1700-talet:

"Bila. Et werktyg som egentligen brukas af timmermdn, har fatt namn af Bil eller Bila. Det
har ganska mycken likhet med Yxan; med bredare, och allenast pa hégra sidan slipadt; dr af
atskillig storlek. En god Bila bor vara tunn, ldtt, forfdardigadd af godt jiarn, wal stal-lagd och
skarp, samt forsett med et kort skaft af nagot fast tridslag. Swenske timmermdn kalla et
sddant werktyg tysk-bila, til datskilnad ifrdn Bond-bilor, som dro plumpare och pd bégge sidor
slipade. Bredden af de forra dr 13 eller 14 tum, och stundom mera, hdrmed blifwa Stockar,
Bidlkar m.m. afflingde, bilade och tillhuggne.” (Fischerstrom 1781:7).

Antikvarie Nils Nilsson pa Kulturen i Lund skrev 1972 en artikel om yxor. Bilor beskriver
han pa detta vis “Det dr en vanligtvis stor yxa med mycket langt utdragen egg och kort
skaft...For att man skulle hugga obehindrat i timrets lingdriktning och fa en jamn yta, dr
yxans ena sida — som regel vinstersidan frdan den huggande riknat - helt sldt och redskapet
sdledes asymmetriskt. ... Eggen dr ocksa slipad endast fran hégersidan och yxbladet
paminner kan man sdga, om ett jdttelikt hyveljdarn eller stamjdrn.” (Nilsson 1972:44).
Nilssons jamforelse av saxslipade bilor och hyvlar dr inte ny, 1 ett engelskt 1400-tals poem
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beskrivs, fritt oversatt, bredbilan som hyvelns broder d& de bigge gor slita ytor (jmf Salzman
1952:341).

Emil Jonsson fodd 1861 Hornsborg, Sunnerbo hirad, Smiland (griansande till Skane
och Halland).

”Bilan, Skridd-yxan, Bredyxan, var av tvd slag. Hoger eller “rdttan” och venster-hands eller
”lattan”. Derfor kallades stundom skrddade trd for “opplitta trd”. Den som hdgg med bila,
stod alltid vid samma sida om stocken, som han hade handen fore, pa yxskaftet. Wid venstra
sidan om stocken om venstra handen holls fore och vid hogra sidan om stocken om hdgra
handen holls framst pa yxskaftet. Sdllsynt var vinsterhdndt. Bilan slipades endast pa ena sidan
”jern-sidan”, ty stélet 1ag endast pa ena sidan, pa venstra om det var hogerhands och hégra om
det var vensterhandsyxa. Skaftet isattes sa ndgot snedt ut fran stilsidan sa att den hand som
holls framst e skulle stota emot trastocken. Skaftet nagot over en alns langd. Bilan var 1
allménhet hogst 14 a 15 tum 14ng. En gammal smed Pal Svensson vid Lunneberga bro var en
beryktad bilyxesmed 1855.” (Folklivsarkivet M3704).

Ytterligare beliigg for hur man holl bilan som hogerhént ges av traditionsbiraren kallad
Ol. "De som skridde mycket blev halta av den konstiga stdllningen mot bjdlken. De som var

hogerhinta gick med det vénstra benet tryckt emot och lutade sig 6ver” (Carlsson 2008:244).

Asymmetrisk slipning/saxslipning:

Bila tillverkad av Sven Svensson Basseboda. Bilan halls mot en stallinjal. Eggens langdmaéssiga slapp ér stort.
Dessutom &dr den sida som dr ndrmast stocken, vid behuggning, inte plan vilket gor att den skulle kunna
betecknas som knivslipad. Men d& den inte gér att anvdnda mer dn pa ett sdtt bor den betecknas som
asymmetrisk. Bilan kommer frén Grimsboda, se dven bild framifran i verktygskatalog.

Vo slaiiyea
i

Bild t.v. Asymmetrisk slipning av slgjdyxa, efter (Sundqvist 1977:56). Bilder mitt & t.h. Ytterligare en
asymmetrisk bila med vilken det gar att framstilla bearbetningsspar som &r svara att skilja fran de spér en
knivslipad yxa efterlimnar. Bilan kommer frin Bromélla trakten och benimns nedan som Abybilan vikt 1700g.

Om man tittar pa saxslipade bilor framstdllda pa bruk har de en plan undersida i riktning
nacke -egg. Lagger man en linjal mot de handsmidda bilorna, som gér fran nacke till egg, ser
man att dar som regel dr ett “slapp” till eggen. Detta sldpp kan variera fran ndgon till flera
millimeter. Nir man ser enstaka bilor dr det ltt att tolka sldppet som uppkommit av sentida
felslipning. Men da det dr konsekvent forekommande héller inte detta argument, jamf6r nedan
om handsmidda stimjarn. Vanligen ir sldppet knappt synligt men ibland kan det vara tydligt
som pa Willie Sundqvist illustration ovan. Det ska pdpekas att Sundqvist behandlar en

10



asymmetrisk slipning av en 1 Ovrigt symmetrisk yxa. Undertecknad har triffat pa en
byggnadssnickare som beskrev snarlik slipning av Hjartumsyxor och timmerman Robert
Carlsson slipar sin dalabila nagot asymmetriskt. Eggfasen kan vidare ibland vara mer eller
mindre kullrig pd ena eller bagge sidorna, men det finns inte utrymme hér att vidare férdjupa
sig 1 detta.

Undertecknad anser att det 4&r mer korrekt att bendmna saxslipade bilor som asymmetriskt
slipade. Det finns bilor som dr svirbestimda om man bara anvédnder sig av bendmningarna
saxslipad respektive knivslipad. Bilor som undertecknad dr 6vertygad om att brukarna ansett
som “’saxslipade” kan kategoriseras som knivslipade. Harddrar man beteckningen saxslipad ar
det bara de moderna bruksbilorna som platsar och detsamma giller for stimjarnen. Dessutom
har som regel de handsmidda bilorna ett sldpp i eggens ldngdriktning. Robert Carlsson har
intervjuat sparrhuggare som beskrivit att de filade fram ett dylikt sldpp pa sina bruksbilor
(Carlsson skriftligen 2009). Ju storre detta sldpp dr desto svarare dr det att tolka de
verktygsspar som redskapet gor. Med vissa asymmetriskt slipade bilor gar det alltsa att
framstélla huggspar som forefaller vara gjorda med en knivslipad yxa. Vidare finns det till
exempel manga skriadyxor i Sméland som har en relativt 1ang rak knivslipad egg. Med dessa
yxor gar det utmarkt att framstélla huggspar som forefaller vara utforda med asymmetriskt
slipad bila.

Abybilan representant for en ildre typ av bila?

Abybilan dr inkdpt i Bromélla trakten, se bild ovan. Fem snarlika danska bilor har daterats till
15-1600 tal (Kristiansen 2002:78). Det ska dock noteras att samtliga danska bilor viger
mellan 750 g — 1015 gram vilket ir betydligt mindre #n Abybilans 1700g. Det framgar inte
heller om de danska bilorna har ett markant slépp i eggens lingdriktning som Abybilan. I
denna undersdkning dr Abybilan speciell och utgor inte en morfologiskt vanlig typ. Det kan
bero pa att den aldrig varit vanlig eller att den ar alderdomligare dn flertalet av de ovriga
dokumenterade bilorna. Bilan avbildad pa Christianstads timmermens sigill och skylten 1 form
av en bila frin Blekinge kan vara bilor som efterlimnar snarlika spér. Dessa tvéd avbildningar
ar dessutom daterade, sigillet 1730 och skylten 1758. Tyvérr har inte bilor av detta utseende
patriffats vid denna unders6kning. Dokumenterade verktygsspar pa Ballingstorp, Kulturens
Ostarp och Magldborgs korlada ir sldende lika de man kan framstilla med Abybilan. For att
framstélla spar som liknar de ovanndmnda far man anvénda en ndgot annorlunda teknik &n vid
den bilning som beskrivs nedan. Skillnaden &r att man hugger ”igenom” stocken, flyttar fram
lite, hugger igenom etcetera. P4 sd vis bildas facetterna. Vid bilning med bilor som har en
planare baksida hugger man aldrig igenom pa samma vis istéllet verlappar huggen varandra
vilket ger en slitare yta. Fortsatta undersdkningar kan ge svar pA om Abybilan representerar
en typ av bila som under andra halvan av 1700-talet eftertrdddes av bilor med lingre fjatar
och med mindre lingdmissigt slipp. Abybilands egglingd &r ca 9” medan ett tyskt verk fran
andra halvan av 1700-talets anger en bilas ldngd till ca 14”. Vidare gar det att ldsa att
hjulmakarens bila har en egglangd pd 15-16” och saknar skaftholk och istéllet har ett skaft
som &r bojt (Waagepetersen 1965:16). En dansk uppgiftslimnare skriver att nédr han gick i ldra
kring sekelskiftet 1900 sa var det endast de yngre som anvande bilor av "tyskt” utseende med
lang skaftholk, De édldre anvdnde bilor som motsvarar de skénska utan skaftholk
(Waagepetersen a.a.). Det dr inte troligt att det ndgonsin blir mojligt att dela upp bilorna strikt
eftersdrskilda typer efter hantverk. D& ménga hantverkare pa landet dessutom forefaller ha
sysslat med mer én ett yrke dr det sannolikt att exempelvis en hjulmakare har anvént sin bila
till bjalkar vid behov.

For att komplicera det hela ytterligare har tvd asymmetriskt slipade bilor patrdffats som
uppvisar vissa tecken pa att ha anvints som de svenska knivslipade skrdyxorna, det vill sédga
huggandes baklinges med vénster hand nidrmast yxan. Bigge har eggstilet fastsvejsat
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(fastvillt) som pa hogerbilor. De har dven skaft som ar nagot vridna i forhdllande till
egglinjen at vénster, tvartemot det brukliga for skanska bilor. Den “’plana” sidan pa yxan fran
Hjarséas ar dessutom konvex istéllet for konkav. Det gar inte att dra négra stora slutsatser pa
dessa tva bilor. De kan vara felskaftade och Hjirsasyxan kan vara misshandlad men om de
inte dr det s gar det utmaérkt att i deras nuvarande form framstélla huggspar som uppfattas
som utforda med knivslipad yxa. Vid provhuggning med Hjirsasyxan gick det dessutom att
framstélla huggspar som sag ut att vara gjorda med en egg som var mindre svingd.

i A‘v'\ f ant
B11d t.v. Huggsparet ar betydligt rakare an eggen! Bila fran Hjarsas som anvandes med den “plana” sidan viand
fran stocken och da fungerade som en knivslipad bila. Bild t.h. Tva mindre bilor, asymmetriskt slipade, den
undre fran Hjarsas.

Ol "

Byggarbetsplats i Skane krmg sekelsklftet samt detalj av b11a efter (Palmqvist 1996:326). P4 forsta raden sitter
tre timmermin héllande yxa, timmermansvinkel och bredbila. Mannen med bredbila har en hogerbila han héller
dven hogerhanden ndrmast bilan vilket dr brukligt. Skaftet ar relativt kort vilket indikerar att stocken legat pa
hoga bockar. Lagg mérke till alla stidllningssdgar och avsaknaden av fogsvansar.

Bild t.v. Tre danska hogerhanta tlmmerman med olika h0]d pé sina bockar Lagg marke till att de bilar om
skogshugget timmer (efter Christensen 1946:67). Bild t.h Timmer som bilats om efter torkning. Bilden tagen pa
timmerhus fran Ljungbyholm, Smaland. Undertecknad var med och plockade ner huset och ateruppforde det pa
Hano i Blekinge.
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Beskrivningar av tillvdgagangssitt vid bilning

Ett antal dldre och négra nyinsamlade beskrivningar av skénsk bilning kompletterar Evert
Jonssons utsago nedan. Dessutom redovisas en smaliandsk, och tva danska beskrivningar. De
danska beskrivningarna ir inforda i1 byggnadsléror vilket kan betyda att de &r idealiserade och
avviker fran hur hantverkarna gjorde. Den ena danska uppteckningen anger att man ska
anvinda lang timmermansvinkelhake for att loda med och kontrollera vinkeln. Den hogre
noggrannheten kan eventuellt vara forknippad med timmermédn verksamma 1 stdder.
Dessutom ska papekas att vinkelhakar ofta forekommer pa tyska avbildningar av bredbilning
och pé de skanska sigillen som avbildas ovan.

Evert Jonsson fodd 1917, Ravninge, Héistveda, om skansk bredbilning.

En av de viktigaste kéllorna rorande skénsk bilning dr Evert Jonsson som ar fodd 1917. Fran
ca 8 ars alder foljde han med sin far Olof Jonsson, fodd 1887, ndr han bilade timmer at
bonder. Hans far var byggméstare men han hade dven ett litet stialle med lite mark, nagra
hons, gris och ko. Hans far arbetade pa vad man kan kalla ett forindustriellt vis och det gjorde
dven Evert 1 borjan av sin karridr. Med forindustriellt vis menas hér att man inte véljer att
standardisera och optimera sitt handlande utan jobbar pa det vis som anses traditionellt och
redigt. De hogg ved eller timmer pa vintrarna, pa vararna bilades timmer och hyvlades
takstickor. Ibland jobbade Evert vid sagen. Fonster kunde tillverkas nir det var daligt vader.
Det egna stillet skulle skotas nér tid gavs. De var inte specialiserade utan allsidiga. Liknande
beskrivningar av méangsidiga hantverkare finns i flera fragelistsvar fran Nordiska Museet och
Folklivsarkivet i Lund. Ett exempel pé& ”forindustriellt” handlande ges under
fonstertillverkning med handverktyg dér Evert beskriver hur fonstren kunde bli lite olika
eftersom man gjorde ett 1 taget.

Byggmastare Olof Jonsson héller Evert. Déarnést Everts mor Matilda Martensson och storebror Gosta. Huset ar
inte byggt av Olof. Lagg mairke till stockarna i nedre vénstra hornet, de kan var a bilade av Olof. Staketet i
forgrunden har 6verst en bilad slana och dér under en sdgad utskottsbrida. Foto fran ca 1920, i privat dgo.
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Bilningen skedde pé vérsidan. Han fick aldrig bila men daremot fick han vid 10-12 &rs alder
prova pa att grovhugga timret innan bilning. Hans far var hogerhént och anvénde séledes en
hogerbila.

Lodstock och vinkelhake anvindes inte vad Evert minns. Evert och hans far verkar ha valt att
g4 pa kénsla och 6gonmétt hellre dn att kontrollmata 1 tid och otid. Vid en praktisk intervju sa
Evert flera ganger att ”det &r bra nog”.

Materialval
Evert visste ej om hans far valt ut och fillt trdden eller om bonderna sjdlva gjort det. Det kan
ju vara sd att han ansigs som for liten att vara med i skogen men fick vara med vid
foradlingen av timret. Nar han sen var stor nog att vara med 1 skogen hade man overgatt till
att saga timret. Vad géller fallning av timmer till ved berdttade han att det varit skogsvaktare
och stamplat ut vilka trdd som skulle fillas.
- Naér ni jobbade 1 skogen pa vintern hogg ni bara ved eller 4ven byggnadsvirke?
- Det kunde vara bigge delar det berodde pd vad bonden skulle ha det till. Men for det
mesta var det enmetersved......
- Om timret skulle véljas till bygge krdavdes det nagot speciellt?
- Jasirskild tjocklek och sadant.
- Tittade de pa barken och kronan?
- Det vet jag ej. Han tittade mest pd stammen, stammens tjocklek s den passade bast sa
det inte var sd mod o géra ve den. (se dven under materialval till fonster).

Skogs- eller platshuggning
Evert var inte med om att bearbetningen skedde i1 skogen utan furorna (gran anvéindes ej) som
skulle bli byggnadstimmer var framkdrda till de gardar dér materialet skulle anvédndas.

- Var du med nér din far bilade vid flera tillfdllen?

- Det var manga génger. Man sprang med honom och lekte och sadér.

- Var han ensam nér han bilade eller var de flera?

- Ibland var de tv4.

Flytta, granska still upp och fixera
Everts far anvédnde tva bockar som timret rullades upp pd. Man la da tvd andra stockar
alternativt plank mot bockarnas dndar som timret som skulle bilas kunde rullas upp pa.

- Om det var ett extra grovt timmer rullades det 4ndé upp pa bockarna?

- Jade la timmer mot bockarnas kant att rulla upp det timmer som skulle huggas pa. Var
stockarna sa stora och tunga att de inte kunde rulla upp dem sa anvinde de hdstar. Da
lankade de om stocken och sen drog hésten upp stockarna.

- Hur fick de stocken att ligga still?

- De kunde ibland hugga av en liten flasa, ett litet mérke 1 sjdlva barken och liten bit (av
veden) sd den lag stilla.

- Anvindes inte hillhakar?

- Negj inte det jag vet. Men nér vi sdgade péd sdgverk hade vi en hillhake som vi slog i
andan for att stocken skulle ligga still ndr den sdgades.

Bockarna
Av forklarliga skél finns néstan inga bockar bevarade. Meddelaren Evert Jonsson har nedan
gett viardefulla uppgifter om den typ av bockar hans far anvinde vid bredbilning och klyvning
av timmer.
- Bockarna var knappt sa hoga som koksbordet (75 cm), och ca 3-4 meter langa. Pa
undersidan hade man borrat hal for de fyra benen som gick upp snett. De skulle ha rak
rygg nér de gick och hogg sa de inte skulle fresta ryggen.
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Ett tyskt trasnitt fran omkring 1500 visar bockar som svarar mot Everts beskrivning och se
aven stegmakarns bockar pa framsidan. August Holmberg skriver att bockarna for bilning var
ca 6-7 fot langa och oftast endast flathuggna pa oversidan hojden har han uteldmnat
(Palmgvist & Sjomar 2006:105). En smaléndsk traditionsbirare anger bockhdjd strax under
matbordsh6jd (Carlsson 2008:212).

Mirk pa

Nar stocken var upplagd pa bockarna barkades den da innan snorslagning?

De barkade med yxa.

Och sé rullade de upp stockarna pa bockarna Sa la de och satte ett snore hér (i ena
dndan) med krok pd och spidnde snoret dnda ner och lyfte snoret och s var snoret
fargat och nér de sldppte snoret blev dér en rak linje pa stocken

Snorsla?

Ja.

Vad anvénde de for farg?

Den var nog graaktig kommer jag ihdg, sd blev dir en rand ldngs stocken och sen
huggde de efter den. Nir de skulle borja hugga var skalkarna tjocka sa de kunde inte
hugga med den (bilan). S& huggde de hak 1 barken pa ungefar 60 cm;s avstdnd. Sen
hade de vanlig yxa o hogg av barken 1 mellan. S foljde de ritsen sen gick de efter med
bilan.

Inhugg
Vid ett tillfélle beskrev Evert inhuggen och grovhuggningen som att man forst gjorde hak
och sen ”’klovde” de bort barken.

Nar de hogg inhuggen stod de vid sidan eller uppe pa stocken?

De stod alltid vid sidan. (Evert visade pa teckning att man stod pa samma vis som
illustreras pa tysk relief fran 1591 nedan).

Nar ni gjorde inhuggen var det en eller tvA man som gjorde dessa?

Ibland en ibland tva.

Grovhuggning och finhuggning
Efter inhuggen var gjorda sd klov man bort klabbar s néra strecket som mojligt och sen
snyggar man till det med bilan.

Du berittade att du fétt grovhugga stockar men ej bila.

Ja.

Hur néra strecket grovhogg du?

Sa lite som mojligt (kvar till strecket) sa det blev lattare for bilan.

Hur gammal var du da?

10-12 ar.

Hur gick de nér de hogg?

De gick framat bade med yxan och bilan.

Nar de huggt ena sidan och skulle hugga andra sidan anvédnde de d snoret igen?
Ja de anvidnde sndret och mitte. Sen ndr de huggt den sidan fick de ju vinda och
hugga tills den blev fyrkantig.

Dimensioner och anvandningsomrade

Vad anviéndes virket till?
Det var till hus.
Var det olika dimensioner de hogg fram?
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- Ja det var det. Fottridna var fyrkantiga pa den tiden. Det var inte metersmatt utan det
var alnmatt vi hade. En aln var 60 cm, en halv aln var en fot och sen lingre ner var
tum. De var 2,5 cm ungefar. Vi anvidnde bara de matten.

- Nar din far huggt upp virke hos bonderna fick det dé ligga och torka?

- Jadet fick det gora. Det fick ju vara torrt.

- Nar virket hoggs tilldts vankant eller skulle det vara skarpkant?

- Jalite (van) fick det vara men det mesta skulle vara skarpkantigt.

- Om man jamfor huggt och ségat virke hade det olika anvindningsomrade?

- Innan de hade sag var det huggt men sen de kunde saga anvinde de bara sagat virke.

Everts sammanfattning av skansk bilning:

”Och sa rullade de upp stockarna pa bockarna. Sa satte de ett snore hér (i ena dndan) med
krok pa och spande snoret dnda ner och lyfte snoret och sa var snoret fargat och nir de slappte
snoret blev dir en rak linje pa stocken. Den var graaktig kommer jag ihdg sa blev dir en rand
langs stocken och sen huggde de efter den. Nar de skulle borja hugga var skalkarna tjocka sa
de kunde inte hugga med den (bilan). Sa huggde de hak i barken ungefiar 60 cm. Sen hade de
vanlig yxa o hogg av barken i mellan. Sa foljde de ritsen sen gick de efter med bilan.”

Skansk bilning enligt byggmiistare August Akesson, Hiissleholm fodd 1872, hans far var
dven byggmastare. Infillda rubriker:

” (Flytta, granska still upp och fixera) Efter det att trdden pd vintertiden blifvet kullfdllt
och afskurets i passande ldngder; hvarvid endast fullmogen skog fick komma ifrdga,
isynnerhet hvad som rorde sig om utvdrktes bruk; sammankérdes det vanligen till
byggnadsplattsen,; ....... Straktimmret upphuggdes, ddrvid tillgick sa:sedan trdidet blifvet
stadigt uppstdldt pa bockar, varvid ett bldd inhugges i trddets rotdnda,sd att den méjligaste
rdttning blif iakttagen, (Mark pa) uppsnarades det, sedan snoret som var upprullat d rulle
blifvet o6fverdraget med krita, strdcktes det fran ena dndan af trdidet till den andra, samt
upplyftades och sldpptes och efterlimnade g{t kritstreck.

Bild t.v. denna tyska relief ar fran 1591 och visar i forgrunden hur man effektivt gér inhuggen med bélyxa (mer
om metoden se Carlsson 2008:212). I bakgrunden bredbilar en timmerman. Lagg mérke till att han &r hogerhiant
och haller hoger hand langst fram. Efter (Schadwinkel et al 1986:44) Bild t.h inhugg pé bindbjélke i Sporrakullas
norra langa uppford med virke fallt 1804/1805 (Melin 2008a:4). Det roda stricket markerar striationernas
riktning efter skador pa yxeggen. Dessa bindbjilkars inhugg ar alltsé gjorda pa det vis som illustreras t.v.

16



(Inhugg) Tvd man stdllde sig nu mot hvarandra samt hugga stick med yxsan i trddet intill
kritslaget; dessa stick hade ett astand fran hvarandra af ungefir 18 tum,; (Grovhuggning)
hvarefter en man med vanlig yxsa af ndgot grofre beskaffenhet, om en 5 kalpundsvikt s.k.
bolyxsa nedhugg bitarne mellan stickan ddrvid iakttagande att hugga sa rdtt ned som mojligt.

(Finhuggning) En annan man afjimnade nu med bila, en yxa med en eggldngd af cirka 14
tum, samt en vikt af cirka 3 kg samt med bladning endast d en sida; de befintliga
ojdmnheterna; iaktagande att gora detta sda rakt och jamt som mojligt, efter det att bada
sidorna blifvet behuggna, lades trddet pd en af dessa varvid man fortfor pa samma sdtt;
(Grovhuggning) det var alltid onskvdrdt att den man som s.k. klassade d,v s. Hogg i forvdg,
var vinsterhdnd dd bdda salunda stodo vinda mot hvarandra.

De huggna trdden uppstaplades ddrefter for att nagot torka. Man ansdag lagom for tva man att
behugga 100-120 stréickaln timmer per dag.” (Nm nr 11 E.U. 4324).

Samma meddelare skriver 1 ett annat fragelistesvar foljande:

Dd det gatt sd langt som i maj manad paborjades timmerarbetet... ... ”(Nmnr 14 E.U. 4626).
Undertecknad har kunnat konstatera att taksparrar i Skane néstan alltid dr koniskt tillhuggna
och dessutom ofta pa kénn. Detta beskriver meddelaren sa hér: “Sparrarna vore fyrhuggna
vanligen 5 x 6 tum samt stdlldes pa hogkant oftast nagot mindre i toppdndan. Da man pa
1860-talet borjade med s.k. hingande utsprdang, hvilket bestod ddri att sparrdindan gick ned
om bjdlken eller ofvertrd cirka en aln fasonerades den nedre dndan pd sparren med ndgon
lamplig utskdrning samt spetsades” (Nm nr 14 E.U. 4626).

N. Gyllstrom Sibbhult, Géinge hirad. Denna redogorelse dr sa pass komprimerad att
rubriker ej infogats. Lagg maérke till att en sida forst huggs innan snorslagningen sker.

”..men det forekom nog att triden som vore dugliga till byggnads timmer togs ur skogen som
var nerfdlld for odling for betesmark. Det brukades inte att byggnaden uppférdes pd ndgon
annan platts dn der huset skulle sta. Sedan trdiden for timret vore fillde sldpades de
tillsammans pa ndagon oppen och luftig platts for att bearbetas. Det arbetet har mdnga
bendmningar huggas, bilas skrdddas, tdiljas, flddas, vilket som dr den riktiga bendmningen vet
jag inte. Sedan fdr verket ligga till fram pd sommaren for att torka... Timrets forberedande
arbete for husbygge i dldre tider foriggick troligtvis enbart med yxer dtminstone strdcktimret
dit rdknas allt utom bolet, eller planket. Ndr trddet skulle huggas eller bilas sd lades det uppa
en stillning sedan huggs hack i stocken cirka en alen emellan, sedan hoggs balkarna och det
grofsta var av hugget med skogs yxer, sedan an vdndes bil yxan eller tilj yxa som den dven
kallas for. sa hoggs den forsta sidan pad tridet jimn och slit, sedan anvindes kridd snoden
for att gora raka linjer att hugga efter, det var nimligen den huggna sidan som snorades,
ndr tva sidor vore huggna sd sa snorades efter mdtt pa tvdrsettet for att fd ett bestiamt tumtal
pa fyrkanten, timmer till bostadshus brukade huggas till skarp fyrkant i synnerhet trid som
vore synliga invindigt med bil yxa kunde trddet huggas ganska sldtt och fint. Men till uthus
byggnader var det ej sa noga om trdden voro ndagot vanktiga. Viggtimret som inte var klyvet
med sdg var nog bearbetat med yxer pa samma sdtt som strdcktimret, dtminstone i denna
orten.”(Nm nr 10 E.U. 751).

Upptecknat av Bror Jeppsson berittat av S.A. Viman? fodd 1832? Vesslarp, Orkeneds
socken.

”Att tdlja timmer kallades att loitta” timmer, men i Sméland hette det skrida. Véggar
timrades av 4 tums bale, dven kallat "tveloittsbdle” timmerhuggaren anvénde en lang ”sno”
doppad 1 rodfarg for att mérka ut huggranden. Sedan hoggos pa vissa mellanrum in skéror,
filterhugg 1 timmerstocken, varefter man filtrade med en bila. Det fick ej 1 timret synas
filterhugg eller finnas svall.”(Folklivsarkivet M 6881).
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Byggmistare Gunnar Sundahl, fodd 1920, frin Utniset i Tving socken, Blekinge.
Gunnar som var ca 170 cm lang uppgav med bestdmdhet att hans bockar varit 70 cm hoga.
Han var vinsterhédnt och bilade framét med hoger ben narmast stocken (Sundahl muntligt
2009).

Erik Persson, fodd 1922, Bertilstorp, medlem i Albo hirads hembygdsforening.
Telefonintervju september 2009.

Erik minns att hans far bilade ek. Forst placerades stocken pa ca 80 cm hoga bockar, som
hans far spikat ihop. Stocken snorslogs med krita, hans far hade en bit fast krita som snoret
drogs emot. Sen ’sméllde han av” och hogg efter strecket. Grovhuggningen skedde med
vanlig yxa. Finputsningen skedde med bilan som hade langt huvud. Stocken fick tvunget ligga
still men Erik minns ej om hallhakar anvédndes. Hans far kunde lite av varje, han hade ett litet
stdlle men fick dven gora traskor, bila, tillverka lersten etcetera.

Alv Persson, fodd 1930, medlem 1 Albo hiarads hembygdsforening intervjuades i september
2009.

Efter sommarstormen 1931 var virke néstan gratis. Nér hans fordldrar 14t bygga nytt stall pé
garden Solbacken i Ludardd anvéndes darfor lokalt virke till bygget. Taksparrarna bilades
upp. Detta skedde 1932 eller 1933 d& Alv var mycket ung trots detta minns han att de anvénde
bockar och snorslog timret vid bilningen. Det var byggméstare Alfred Isaksson fran Elgarod
som var ansvarig. Det var flera timmermén som bilade. Enligt Alv var en av orsakerna till att
timret bilades att man slapp transportera timret och kunde forddla det pa plats. Vidare har han
minne av att timmerménnen oxhyvlade en del av materialet till stallet. Denna uppgift &r ett av
de hittills yngsta beldggen pé att man anvént sig av bila i Skdne for att forddla sitt timmer.

Smaléindsk beskrivning av Emil Jonsson fodd 1861, Hornsborg, Sunnerbo hirad,
Smaland (grinsande till Skane och Halland). Infillda rubriker.
”(Skogshuggning)...stockarna skridade fardiga och barkade i skogen, innan de kérdes
hem..... (Flytta, granska still upp och fixera) Sedan tridet i skogen fillts genom att hugga
rundt om pd stammen eller sdgat igenom med en sdg, liknande nuvarande, men sdmre i stadlet,
sd avkvistades och sagades av passande lingd, “stolades” d.v.s. gjordes flat pa undersidan,
en bit vid rotindan och lades pd stubben med rotindan och pa en "bock” med den andra.

.... kallades timmerhake och tjenade till att fasthalla stocken stadigt, medan den bilas. En
tung stock ligger stadigt av sig sjilv med “stolningen’ men mindre eller ldttare, mdste hdllas
med timmerhaken, som var en 5/4 tums jern 16 a 18 tum langt och i rdt vinkel forsett med en
vass skdrklo pa béigge dndar, med motsatt stéillda skdr att driva i bocken och i stocken.

(Mirk pa) Nu “snorades” med en pad rull, med handtag,lopande klen lina, som kallades
“kritsnoren”, derfor att den drogs over med krita som holls, antingen fint malen, eller ett
stycke som hélls i handen. Det finstétta holls i en skinnlapp och drogs ldngs snoren, som med
spik eller pd annat sdtt fdstats och spdndts sa hardt som mojligt. Man lyfte vid mitten pd den
spdnda snoren och slippte den och da uppkom en rdt linje av det avddstade kritan pd trdidets
bark. (Inhugg) Med en vass stickyxa stdillde sig tva timmermdn midt emot varandra vid
samma sida om trddet och hoggo skiftes-vis rdnnor tvdrs stocken neddt och sd djupt som intill
snorstrecket. Stickyxan utgjorde dven "tilg-"" spdrsnid-yxa. Man I6nnade dven med stickyxan
(hogg mossdrag), forst vid ena sidan sen vid den andra. Genom ovan angifna avstickning blev
klackar 15 a 18 tum ldnga och tjockast emot rotindan pd stocken. (Grovhuggning/
finhuggning) Dessa skulle borthuggas med bilan och ovanndmda “avstickning” skulle vara
att det ldttare flickes for bilan. Stickyxan var endast 3 a 4 tum bred och slipades lika mycket
pa bada sidor och med rakt skaft av en alns ldngd.” (Folklivsarkivet M3704). Héarpa foljer
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beskrivning av bilan som redan presenterats ovan. Bockarnas hjd méste ha varit relativt hoga
(ca 50-80 cm) eftersom man vid inhuggningen stickhdgg. Dessutom var bilans skaft relativt
kort vilket styrker detta antagande.

Dansk beskrivning frin 1870-talet dtergiven av Waagepetersen:

“"Med bindoksen sker den forste tillretning af de rde stammer. De bliver lagt pa bukke, og
med snor indsmurt i kridt eller rodkridt “snorer” man stammen af.. Derefter hugger to
tomrere hver med sin bindokse lodrette hakker “spor”; Wilkens siger de stikker ned” med to
fods afstand omtrent ind til den bredde, den feerdige bjcelke skal have. Derefter fleekkes det
mellemliggende tree vveek, stadig med bindoksen ... og forst sa behandles fladen ferdig med
bredbilen, tomret drejes 90°, og de to sidste flader behandles.” (Waagepetersen 1965:12).

En beskrivning, fran 1940-talet, av dansk bilning med inféllda rubriker:

”Fremgangsmaaden ved Hugningen er foljende: (Flytta, granska still upp och fixera)
bukkene anbringes saa bekvemt som muligt 1 Stammernes umiddelbare Narhed, og et Par af
dem laegges paa Bukkene. De bedste og mest rette Sider udseges og legges saaledes, at de
ved Hugningen kommer til at ligge 1 lodret Plan. For at holde Stammerne i1 denne Stilling
leegges Klodser eller Splinter paa Bukkene ind paa hver Side af Stammerne. Senere, naar
Hugningen begynder, maa man tillige gore Brug af Klemhagerne, som slaas i Bukken og
Stammen. (Méark pa) Dernast afsaettes Bjaelkens Dimension paa Enden af Stammen,
hvorefter Bjalkens Sider sneres op ved, at den ene Mand tager Enden af Snoren, medens den
anden holder Sneren og et Stycke Kridt mod Snoren. Samtidig med, at de beveger sig mod
hver Ende af Stammen, tilkridtes Snoren, idet den slider en Fure i Kridtet. Der rulles saa
meget Snor af Sneren som Stammens Langde, og Manden, som holder 1 Snorens Ende, satter
denne til Market paa Stammen. Den anden strammer Snoren let ud og ferer den forsigtigt til
sit Marke med den ene Haand uden at slaa imod Stammen, da Snoren derved vil midste
Kridtet. Han Reekker saa ind over den udspandte Snor, saa langt han kan naa, og lefter den
20-30 cm lodret fra stammen, hvorefter han slipper Snoren, som med et lille Smeld slaar
imod Stammen. Ved mindre Dimensioner er det tilstreekkeligt at snere de to Linier igennem
paa Stammens opadvendende Side, da man baade med Bindekse og Bredbil kan hugge
igennem til Stammens Underside. Man maa saa med passende Mellenrum, athangig af hvor
gvet man er, undersgge, om den huggede Side er 1 lod. Er det storre Dimensioner, maa
Snorslagene loddes ned ved begge Ender til Stammens Underside. Senere, naar Stammen er
hugget fra Oversiden og kantet, snerer man igennem paa Undersiden ogsaa. Naar Snorslagene
skal loddes ned, anvender Temrerne deres lange jernvinkel, som hver is@r anbringes ved
Snorslaget paa Stammens endeflader samtidigt med, at den holdes 1 Lod, og der flugtes efter
Vinklen ved den modsatte Ende. Naar Vinklerne er anbragt parallelle, traekkes Linier paa
Stammens Endeflader, fra Overside til Underside. Disse bliver, som ovenfor na&vnt, senere
snegret igennem. Paa den Maade afmarkes Bjalkens Sideflader, som derved bliver fri for
Vindskavhed.... Er der Sider med sterre ”Slag”, Bugter og Kruminger, 1 Stammen, maa
disse vendes op- eller nedad, medens de andre Sider hugges. Hvis saadanne Slag i Stammen
er saa store, at der ikke kan blive en ret Bjalke ud af den, maa den sprenges”, d.v.s. den
deles,ved at man snerer fra hver Ende til det Sted, hvor Slaget er.... Hvor der er meget at
hugge af, bruges Bindeksen forst, og derefter hugges fint med Bredbilen. (Inhugg)
Almindeligtvis hugges med Bindeksen Forst nogle trekantede Hak de Steder, hvor Knasterne
er samlade, eller med 50-60 cm Mellemrum. (Grovhuggning) Derpaa kan det groveste
forholdsvis let hugges vaek med Bindeksen. (Finhuggning) Og forst derefter hugges med
Bredbilen som ovenfor nevnt, enten fra een eller to Sider, alt efter Dimensionens Sterrelse.
Naar Stammen er hugget paa to Sider, kantes den en Gang (drejes 90°), og der sneres paa ny,
efter at Maalene er afsat paa Stammens Endeflader. Skal der sneres og hugges fra begge
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Sider, vinkles Mearkerne ned til Undersiden, idet Vinklen holdes efter de huggede Sider.....
(Skogshuggning)Det huggede Tommer, som faas fra Temmerhandleren, har ikke faaet en saa
god Behugning i Skoven , at det kan anvendes, som det er. Under lagringen kan det ogsaa
have “’kastet sig”, krummet sig. (Omhuggning) Forinden det kan anvendes, maa set derfor
underkastes en Behandling, som retter sig efter den Anvendelse, der skal gores af det.”
(Christensen 1946:67).

”Upplattningshugg”: Beteckningen ar péhittad av undertecknad. Efter grovhuggning kan det
bli lite for mycket material kvar till strecket, man kan da med huggyxan gora flacka inhugg
bakat. Alltsd mot den riktning man sen anvinder bredbilan. Detta dr 4ven en metod som kan
anvéndas vid sparrhuggning och ldkthuggning pa kdnn. Man viljer da att inte barka eller
snorsla utan gor uppléttningshugg och gar sen pa med bilan direkt. Vid huggning av sparrar
pa detta vis kridvs att man inte hugger skarpkant utan lamnar ganska mycket van.

Bilat timmer pa de undersékta byggnaderna

Behugget originaltimmer pa de olika byggnadsminnena dr av skiftande karaktidr men
undertecknad tolkar sparen som att man hellre gatt pa kdnsla &n att méta. Skarvar och
infdllningar kan ha exakt passform men ligga lite eller t.o.m. mycket ur vinkel, bindbjélkar
ligger sdllan pa ett bestimt cc matt etcetera. Samtidigt har man oftast varit vildigt noggrann
med att stugans insida skulle vara 1 det ndrmaste utférd med mobelsnickarprecision. Som
exempel kan ndmnas Grimmatorp i Broby hembygdspark. Originaltimmer pa stugans viggar
ar slathyvlade som en mobel, viggarna ar helt sétlosa och langdragen ar sé tdta att man inte
ens far in ett rakblad. Stugan dr uppford med halvtimmer som har kdrnsidan vand utat det
medfor att den bilade ytan utraderats da timret hyvlades. Men man kan med stor sannolikhet
sdga att bilningen varit mycket noggrann gjord da inte ett enda felhugg gér att finna. Som
stark kontrast star forstugans viaggtimmer som &r brutalt bilat med urslag och satar som f6ljd
alternativt kransavade.

Bild t.v. Stugans vdgg i Grimmatorp. Pilarna pekar pa de ndrmast osynliga skarvarna mellan balarna. Timret ar
forst fyrkantsbilat dérefter klyvt med ldngsav. Den bilade sidan som vints inét har troligtvis forst oxhyvlats och
dirpa putshyvlats. Bild t.h. Vistra herbergets vigg fotograferad i forstugan. Behuggningen troligtvis utférd med
asymmetrisk bila. Behuggningen skulle med moderna 6gon kunna kallas slarvig men har antagligen ansetts som
tillrdckligt bra. Effekten av det mdobelmaissigt bearbetade timret blir dessutom dn mer uppenbar efter att ha
passerat den “rda” forstugan.

Dér har man inte bemddat sig med att oxhyvla timret, vilket borde ha varit en ganska ringa
arbetsinsats, om man tyckt det var av betydelse.
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Andra behuggningstekniker patrdffade pa Grimmatorp och de
undersokta byggnadsminnena
Ballingstorp: Spar efter behuggning, som kan vara utford med antingen en asymmetrisk bila

som pamint om Abybilan eller med en knivslipad bila, har patriffats p4 herberget samt pa ett
ateranvant timmer pa vistra langan.

Bild t.v. foto pé végg i herbergets sodra langsida ovanfc')r'fapp. Bild mitt. Herbergets lejd som forst dr fyrhuggen
och dérefter klyvd med sav. Bild t.h. taksparre i herberget med samma typ av behuggning.

Grimmatorp:

R L, Y I .

Bild t.v. Logportens innervigg mot héststallet, Grimmatorp. Troligtvis har hédr anvints en knivslipad yxa. Bild
t.h. Ekstolpe pd Magloborgens korlada. Facetterna har en diameter pa ca 20 cm, snarlika spar gar att framstélla
med Abybilan.
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Huggt pa hinge: Ett tydligt exempel finns pa vistra loggolvets vistra vigg. Forklaring till
begreppet finns i August Holmbergs byggnadslira (Palmqvist & Sjomar 2006:111).

- ¥ , -
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Vistra loggolvets vistra vigg. Det roda strecket markerar en bit av hur hdgt upp man huggt pa hiange. Jons
Nilsson som innehade torpet fram till 1847 har kretat in sina initialer JNS (Melin 2008c). Timret ovanfor har
kvar spar efter inhuggen. Vidare dr verktygssparen svartydda. De kan vara framstillda bdde med asymmetrisk

bila och knivslipad bila.
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Bild t.v. Ektimmer fran en bro i Ravning Enge, fallt ar 979-980, med tydliga spar efter sprittiljning (se dven
Jorgensen 1997:85). Bild mitt. Sprattaljning pa grov ek bindbjalke i Norra Mellby kyrka dendrokronologiskt
daterad till mitten av 1100-talet. Bild t.h. ”Sprattaljning” pa Grimmatorp. Bradan &r en del av en dorr och de roda
strecken markerar spar efter klyvsav. Av nagon anledning har man efter savskarningen behuggt bradan langs
fibrerna i regelbundna band.

Sprittiljning: En mellanvégg i forstugan, byggd i stavverk, och en av “vagnsportens” portar
ar behuggna med en form av sprattiljning. Till denna behuggning har det troligtvis anvénts en
knivslipad yxa med ganska smal eggbredd. P& histstallet och i logdelen finns dven
behuggning som forefaller vara utford med knivslipad bila.
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Huggning till motes:

gy P ——

Bild t.v. Béle som bilats tillmotes pa Sprrakulla, daterat till 1801-1805. Bild t.h. Snarlik bile fran Ornanis.
Byggnaden daterad till 1812. Med tanke pa den geografiska och tidsméssiga ndrheten &r det inte omdjligt att det
varit samma person som utfort behuggningarna, detta har dock inte undersokts.

Behuggning som skett till motes med asymmetrisk bila finns i Sporrakulla pa véstra viggen i
forstugan. I Ornanis finns liknande behuggning pa rostet ovanfor viiggen mellan stuga och
kok. Det kan finnas olika anledningar till varfor timret dr huggt till métes.

1. Det kan vara tradition att gdra si. I Sporrakulla och Ornaniis hor ju detta till
undantagen och gor dérfor detta alternativ till tveksamt.

2. En ovan huggare som hugger ur lod kan anse det enklare att hugga till motes och
snorsla bagge sidor.

3. Personen som gjorde behuggningen kan ha haft en asymmetrisk bila som var
alltfor vélvd pa den ”plana” sidan, i riktning yxnacke-yxegg, vilket leder till att
bilan hugger ur lod. Undertecknad har en handsmidd asymmetrisk bila som beter
sig sa (Melin 2008d:16).

4. Nar vi bilat timmer ar en del stockar viaxtvridna pa sa sétt att det spriacker ut i
underkant hur man an beter sig. Med sadant timmer kan man ha valt att hugga till
motes. Detta sista forslag gavs av timmerman Olof Andersson.

Undertecknad tror att det i ovanstdende fall 4r mest sannolikt att det 4r det andra och/eller
tredje alternativet som &r orsaken. Det starkaste indiciet hértill dr att dessa timmer har en as pa
mitten som beror pé att huggaren bilat lite ur lod fran bada héllen.

Timmer som bilats/skritts tva ganger

August Holmberg och Christensen ovan beskriver hur timret forst behoggs i skogen och sen
finbilades pa byggplatsen. Detta forfarande har inte gatt att belagga pa de undersokta
byggnaderna. Dock har undertecknad plockat ner en timmerbyggnad i Ljungbyholm, Smaland
som hade virke som var omskritt, se bild sidan 12 (Christensen 1946:67, Palmqvist & Sjomar
2006:105¢).

Importerat timmer

Till den skogfattiga sliatten har timmer importerats fran bland annat Goéinge, Blekinge och
Smaland. Ett grovt timmer fran det rivna Oja slott, uppfort pa 1860-talet utanfdr Ystad, far
representera detta dven om det varit vanligt 4ven pa enklare bebyggelse.
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okénd ort i Sverige. Bild t.h. Bindbjilke med fasetterad behuggning, Kulturens Ostarp. Denna bindbjilke kan
eventuellt vara importerad och behuggd med knivslipad yxa men undertecknad tror att den dr behuggd med en
asymmetrisk bila av den typ som Aby och Grimsbodabilan representerar. Det som talar for en asymmetrisk bila
4r att fasetterna 4r breda och liknar den yta man kan framstilla med Abybilan. Experiment med knivslipade
skriayxor kan visa om det gér att framstilla denna typ av breda facetter &ven med denna typ av yxa.

Klyvning av virke

Inom undersokningens ram har klyvt virke konstaterats pa de undersokta gardarna
Ballingstorp, Bondrumsgarden, Grimmatorp, Sporrakulla med Ornaniis undantaget om ej tvé
kluvna takspan medriknas. Undersokningens mal har inte varit att redovisa allt kluvet virke
pa respektive gard utan representativa exempel som ger olika infallsvinklar pa hantverket.

Evert Jonsson om klyvning.

Vid framstillning av viggtimmer bilades forst stocken pa fyra sidor. Nar den fortfarande lag
kvar pa bockarna snorslogs den och klovs sen med kilar av trd och jarn. Kilarna slogs bara i
uppifran. Evert har inget minne av att hans far klov fram lakt.

- Nar de hogg sadana 4” plankor till vaggar, viggarna kallades for baleviaggar. (Evert
pekar pa balar i den knuttimrade Stavshultsstugan som intervjun utfors i). Sa skulle de
kila stocken, riatt manga kilar (anvindes) sa den skulle kldvas rétt. Hade de bara haft
en kil kunde det spricka snett.

- Bdrja klyvningen frén rot eller topp?

- Det kvittade.

- Hade de snorslatt forst?

- Ja.

- Hur langt var avstdndet mellan kilarna?

- Det var ritt titt, sé traet skulle klovas ritt. Man slog 1 kilarna lite nitt sen slog man lite
pa allihopa sen sprack de ritt efter kdrnan nir de gjorde sddana plankor.

- Vad var kilarna gjorda av och hur stora var de?

- De hade bade av trd och av jarn men hur stora de var kan jag inte svara till.

- Nar stocken var klyvd vad gjorde man med ytan?

- Ja sen tog man bilan och hogg rent och sen hyvla och sa de blev sléta viggarna.

- Nar han tillverkade balar var det till hembygdsparken eller till andra hus?

- Det var till vanliga bonnahus! Boningshus. Forr byggde de alltid sddana hus alla
”bonner”.
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Klyvt virke pa Ballingstorp:
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Planritning av Ballingstorp (efter Lindhagen 1985). Gron pil visar en av de 6 klyvda bindbjidlkarna. Rod pil i
forstuga visar ungeférlig plats dédr foton pa dvervaningens behuggning &r tagna, se kapitel om skénsk bilning.
Svart pil 1 stuga visar ldge for dteranvind ekbale som klyvts med sav, se foto i verktygskatalogen under

langsavar.
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Bild t.v. En av de sex klyvda stickbjdlkarna pé logldngan i Ballingstorp Bild t.h. Som synes har man lyckats
mycket bra med att kontrollera klyvningen.
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Klyvd stickbjilke pé Ballingstorps loge. I 6vre vinstra hornet och nedre hdgra syns genomklyvda kvistar. Pilen
visar fibrer som huggts av for att styra klyvningen. I efterhand har ytan partiellt jimnats med asymmetrisk bila.

Sodra ldngan som enligt traditionen ska ha flyttats till Ballingstorp pa 1870-talet och ersatt en
annan ldnga har sex klyvda stickbjélkar. De klyvda stickbjdlkarna dr dendrokronologiskt
daterade till att vara fdllda vintern 1859/60 (Melin 2009:5). Dessa dr ca 6 meter langa.
Undertecknads tolkning ar att tillvigagéngssittet varit ungefar som Evert Jonsson beskrivit
det. Efter att ha bilat stocken fyrsidig har man snérslagit stocken och klyvt den med blédor
(kilar). Kilar heter pd skinska bldjor, bldor, blder med lokala varianter. Bldja harstammar
troligtvis frdn det gammalnordiska blegdi vilket betyder kil (Vadstrup 1997:66).

Klyvt virke p4 Bondrumsgirden:

Bild t.v. R6d pil markerar manesedet dér de klyvda ekbjilkarna finns. Grén pil visar var foto péa kluvna
bokstakar dr taget. Bild t.h. Manesedets vistra sida med klyvd list istillet for 16sholt.
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Interidr av manesedet pd Bondrumsgarden. Bindbjilkarna ar av ek. Langd 5,5 m, ca 25 cm hoga och 12 cm
breda, de har dven kvar bark partiellt. Bjilken 6verst pa fotot dr krokig och ej klyvd men “bilad” lite pa fyra
sidor. Nasta bjdlke dr kraftigare och klyvd. Med tanke péd hur krokigt utgdngsmaterialet varit dr resultatet
beundransvirt. Den réda pilen pekar pa den kluvna ytan. Timret avverkades 1801 (Melin 2008b).
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Bild t.v. visar klyvda bokstakar som ér tillspetsade i ovandndan. I 16sholtet ar borrat hal for att fixera stakarna.

Nederindan star pé stenfoten da fottrd saknas. Bild mitt. Genom att tvd huggare hugger vartannat hugg klyvs
virket (efter Bealer 1980:53). Bild t.h. Hog med nya bokstakar som fick ersitta de uttjanta.
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Stora delar av Bondrumsgardens korsverksfack ar uppbyggda med bokstakar som i
nederdndan antingen star i en uthuggen rénna i fottrdet eller direkt pa stenfoten dar fottra
saknas. Bokstakarna &r klyvda och har barken kvar. Nar undertecknad tillsammans med
timmerman Olof Andersson behdvde ersitta ett antal valde vi att anvénda en teknik vi lart oss
av timmerman Sten Nilsson fran Laholm. Vi kan inte utldsa om det dr pa detta vis
originalstakarna ar kluvna men det ar ett effektivt tillvigagéngssétt. Man star tva personer
vdnda mot varandra. En svingar sin yxa och sétter den ganska nira en av dndarna. Den andre
svingar sin yxa med kraft och sitter den ganska ndra den forsta yxan som da frigérs. Den
forsta yxan slas i med kraft igen och sé vidare tills virket ar klyvt. Metoden ar effektiv men
inte att reckommendera for ovana. Det dr givetvis ett riskmoment nir ndgon svingar en yxa i
full kraft mot personen som star framfor.
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Klyvt virke pA Grimmatorp:
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Bild t.v. Planritning av Grimmatorp. Roda pilar visar placering av klyvt virke. Grona pilar visar placering av

“sprattéljt” virke. Svart pil visar placering av timmer som dr “huggt pa hinge”. Bilder mitt och t.h. Kluven
golvplanka fran forstugan fotograferad fran tva vinklar.

I forstugan mellan lilla stuga och koket ligger klyvda golvbriador som av allt att doma ar
original. Brddorna dr ca 120 cm langa, ca 3 cm tjocka och ca 20 cm breda. Liknande fast
langre brador finns pa vagnsportens véstra sida. Vagnsportens brador dr med sékerhet original
och pé ursprunglig placering. Detta kan konstateras da det finns mérken efter ett utedass som
fanns ndr Grimmatorp lag pad Tjuvon men som inte byggdes upp 1 Broby hembygdspark.
Négra av de klyvda brddorna har en sida som ar bilad och inte uppvisar spar av klyvning.
Detta tolkar undertecknad som en indikation pa att stocken forst bilats fram och direfter
klyvts s& som Evert beskriver. Tomas Karlsson (Goteborgs universitet) kunde konstatera att
de klyvda bridorna uppvisade stor likhet med de som klyvts fram av Helena Aberg (Aberg
2008).

En beskrivning pa hur man klyver fram brador presenteras av August Holmberg “Klyvning av
brdder tillgick pa foljande sdtt: Man sokte ut sléta, kvistfria furor som filldes och héggs av
till viss ldngd. 1 lilldndan satte man en bredeggad handyxa, pd vilken man slog ett par
kraftiga slag med en trdklubba sd att en fin 6ppning uppstod mitt i stocken. Ett halvt dussin
kilar av torr hard bok, 12-14 tum langa, omkring 2 tum breda och 1 1/2 tum tjocka i
stordndan hade huggits till. Tvenne sddana drevs in i den av yxan vdckta dndan. De sattes ej
in ndra kdrnan utan lingre ut, saddr 1 tum innanfoér barken. Ndr stocken borjade visa
tillstymmelse till spricka tog en man och satte eggen av yxan mot barken mittpd trddet,
samtidigt som en annan med trdklubban utdelade ej alltfor harda slag pa yxhammaren. Sd
fortgick man tills man kom till andra dndan. Ddrpd rullades stocken runt och samma
procedur overgick den motsatta sidan. Man holl yxan sa vitt méojligt rakt ner mot kdrnan av
trdet. Arbetet kallades spara och den fina spricka som forst uppstod for yxa och kil kallades
att vicka trddet. Nu drevs med kraft kilarna ned. Ndr dndkilarna pressats helt in sattes
kilarna in fran barksidan i den alltmer vidgade sprickan. En och annan speta som gick snett
over sprickan hoggs av med yxan. Nu var stocken mitt itu, men var den sd stor att det kunde
bli exempelvis fyra brddor, utom ytan, i varje halva sa delades vardera halvan pd nytt mitt
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itu, varpd dessa grovre delar anyo klovs i mitten. Ndr den sista brddan skildes fran ytan
kunde det hdnda att rotpartiet, som alltid var nagot segare, spréckte av sista brddan sa att
den blev tunn i sjdlva dndan, men ddiremot ytklumpen blev sd mycket tjockare.... De tunna
skivor som nu erhdllits ur stammen kallades brdddmne. Forst sedan de huggits jdmna med
bilan sade man om dem att de var brdder. Klyvning av allt trd bor i regel borja i lillindan
(toppdndan), samt alltid delas sa att vardera delen pa émse sidor om sprickan har ungefir
lika motstandskraft. Annars springer den svagare delen av innan man kluvit fram till dndan...

Som hdr beskrivits tillverkades brddor sa sent som pa 1860-talet...” (Palmqvist & Sjomar
2006:79)

Klyvt virke pa Sporrakulla:
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Bild t.v. Kluvet hanaband i arrendatorbostaden. Bild mitt. Arrendatorbohst‘a-ldens sddra sida under omtickning.
Bild t.h. nirbild pa arrendebostadens kluvna 14kt.

Arrendatorbostadens samtliga takldkt dr klyvda. Klyvning av 14kt beskrivs av sagesman
August Akesson fodd 1872, byggmiistare, hans far var dven byggmistare genom meddelare
Herman Nilsson.

I denna uppteckning stér att man anvande tvasidigt huggna lékt till halmtak men till sticketak
maste man ha klyvda ldkt ” Detta tillgick sa, att sedan samtliga trdd samman kért i hog,
utlages pa marken nagra tridklassar sa stadigt som maojligt, af hvilka den vid stordndan
beldgna, hdl borrades med ett afstand af cirka 4 tum i dessa hal nedslogos stocka dubbar med
bréstning utat rdkande samt, 4 tum ofver underlaget i hojd mellan dessa lades nu det for
klyfning afsedda liktet. Tva man var formdnligast af hvilka den ene baklinges holl en bila
mittat under det den andre slog hopp med knubba, detta endast for att uppvocka sprecka;
ddrefter foretogs den egentlig klyfning da mdnnen vinda mot hvarandra den ene hugde fore
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med vanlig huggyxa under det den andre flickte upp, ddirvid bérjade i lillinden efter
fldckingen uppriktades ldiktet pa bdde klyf och undersidan och upplades till torkning.” (Nm nr
11 E.U. 4324). Texten &r inte lattydd och undertecknad har &nnu inte provat att klyva fram
lakt pa ovan beskrivna sitt.

Nar tva klyvda hanaband patrdffades péd arrendatorbostaden var den forsta tolkningen att det
var en for Skéne ovanlig metod av klyvning diar man borrat sprickanvisningar med navare pa
ca en fots avstand. Men vid utbyte av en forbrukad taksparre, pd Sporrakullas véstra lédnga,
kom forklaringen. Lékten var, som brukligt &r till halmtak, fasta pa ca en fots avstand pé
taksparren. Dubben som fastholl ldkten hade slagits ner i hal borrade ner 1 méirgen sa att
sparren ndstan klyvts. De kluvna hanabanden hade alltsd ursprungligen utgjort en taksparre
som vid ateranvandning med litthet kunde klyvas i tvé delar.

August Holmberg beskriver en variant av liktningsforfarande som bor ha (oavsiktligt)
sprickt sparrarna innu mer in pa Sporrakulla. “Overallt dir halmtak forekom fanns
endast ikt sasom underlag pd spanten, och dessa fistades vid spanten med pinnar av hdrt,
torrt eketrd pd sa sditt att ldktan genomborrades med en halvtums navare med ett hal mittfor
varje spant. Igenom dessa hal slogs pinnarna som var huggna 6- eller 8- kantiga uti yttre
(6vre) dndan, men i inre dndan var huggna flata, sa att de kunde pressas ner i sjdilva spantet.
Trdffade hdlet for en storre kvist (knagg) i spantet sa madste det borras hdl dven i detta, men
savitt mojligt var uraktldit man att borra ndgra hdl i spanten.” (Palmqvist & Sjomar
2006:170). Det ska noteras att det vanligaste utforandet av dubb, trdnaglar, plugg 1 norddstra
Skéne dr med fyrkantigt tvérsnitt.

August Akesson frin Hissleholm beskriver foljande om fistning av likt. Citatet foljer
direkt pé beskrivningen av klyvning av ldkt ovan. "I dldre tider da spik voro dyra och
svardtkomliga skedde ldiktningen pa sd sdtt att sma hallhakar anvindes, hvilka bestimde
afstandet dessa nedslogos i sparrar, pa hakens ofre vinkel nedlades liktet som borrades i
sparren i dessa borrhdl nedslogos nagot spettsiga af hard kdarnfur tillhuggna furunaljor, ofta
med resultat att hela sparren blef sprdkt i hela sin lingd” (Nm nr 11 E.U. 4324).
Undertecknad har inkdpt en hallhake fran Hjirsds, Goinge hirad, som har rétt langd for att
vara en “’ldkthallhake” se bild 1 verktygskatalog.
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Kluvet virke pa Ornanis:
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Bild t.v Axionometrisk avbildning av Ornanis. Svart pil markerar kransagad vigg, se foto i verktygskatalog.
R&d pil markerar timmer som &r huggt till moétes, se bild i1 kapitlet skansk bilning. Bild t.h Tva klyvda span fran
Ornanés. Illustrationer Gunnar Almevik.

Det enda material som hittills patraffats som dr klyvt dr tvd span. Dessa hade blivit kvar pa
vinden och kunde dérfor dokumenteras av Gunnar Almevik pa Goteborgs universitet.

Thure Nilsson om klyvning av ekstolpar:

Nedtecknat vid intervju gjord den 21 juli 2009. Intervjun utférdes av Karl-Magnus Melin med
hjdlp av Olof Andersson. Thures fru Asta och hans dottrar Marianne och Bitte var dven
ndrvarande. Intervjun spelades in pa band. Som kuriosa kan ndmnas att Marianne papekade
att Thure vid intervjun pratade svenska och inte gdingska. Nedan under sticketak dr en
sammanfattning av Thures uppgifter om sticketak dokumenterade vid samma intervjutillfalle.
Kompletterande fragor rorande klyvning gjordes av Karl-Magnus Melin den 22 juli 2009. Vid
detta intervjutillfille medverkade Ingmar Melin. Denna andra intervju spelades inte in.

Material: Till ekstolpar viljs trdd ut som véxt 1 dunge och inte i1 dkerkant. Dels &r de léttare
att klyva och sa héller de dubbelt sa linge som de som véxt i dkerkant. Trdd som viljs ska inte
heller ha for mycket knastar och de ska ha en diameter pa 8-10 tum i brosthojd. Olof
Andersson berittade att han valt ut en ek till restaureringsarbetet som skulle kransagas. Det
visade sig efter mycket mdda att de fick ge upp projektet da sdgen klamde oavsett hur de
kilade. D4 sa Thure at det hade han vetat redan nér de fillde eken som stod vid akerkanten
men han ville inte ldgga sig 1.

Klyvning: Stocken barkas inte innan klyvning. Man klyver nistan alltid frdn topp mot rot.
Fina ektrdd vixta 1 dungar dr lattklyvda i farskt tillstdnd. Bitar som &r ca 6-7 ” i toppandan blir
vid klyvning 4 stolpar. Vid klyvning av lite simre virke kan man bli tvungen att styra
sprickan med yxa.

Kilar: En bra kil klyver hela biten. Om virket 4r simre kan man bli tvungen att sld 1 kil &ven
uppe 1 sprickan. Nufortiden mest jarnkilar forr dven av torr bok. Bokkilarna ska vara ca 10 cm
1 nacken och plan ut mot spetsen de ska vara ca 40-50 cm ldnga. De far gérna ha ett grenkors 1
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nacken pa sidan for da blir de extra sega och héller langre. Trakilarna slog man i med yxa men
till jarnkilarna anvinder man slagga.

Kvistar: Kvistar pa ek ska man klyva runt, detsamma géller gran. Tall ddremot ska klyvas i
kvisten.

Sticketak

Nedan redovisas kompletterande kunskap om sticketak som béttre kan tillgodogéras om man
last (Wedman 1998 & Palmqvist & Sjomar 2006).

Sagesman August Akesson fran Hissleholm fodd 1872 om spantak: “Hyflad spdn kom ej till
anvdndning i dessa orter forrdn 1850-1860 de forsta voro oftast hyflade for handkraft,
hvarvid trenne mdn drogo det allt annat dn ldttgdgna maskineriet, dfven forekom hyflar
hvarvid hdstvandring begagnades, samt slutligen vattenkraften spelade in sasom en viktig
faktor; Dd endast prima trd kom till anvindning och endast rahyfling forekom voro dessa de
forsta spantak sdrdeles varaktiga ” (Nm nr 11 E.U. 4324:465). Uppldggningen af hyflad span
eller som hdr vanligen sades; taksticker”, skedde efter samma grunder dock sa att stickorna
lades med kant pd kant med cirka en tum over hvarandra; ddirjdmte borjade man ldgga ett
enkelt lager sticker under for att skydda mot snoyra detta lager kallades “forflo eller unneflo.
Slutligen dndrades sticktaket sd att ldiktningen blef 9 tum flon 4 1/2 tum hvarvid tvad flor
spikades i samma ldkt, forflo forekom samt lades kant pa kant; voro stickorna hyflade a en
hyfvel ddir jirnet lag i vinkel tvdrs ofver hyfveln lades taket den forsta tiden ofta sa att ena
flon lades frdan hoger samt den andra frdan vdnster....tak af sticker fingo ej ndgon storre
utbredning fordn for en cirka 75 a 80 dr sedan halmen var mera vanlig.” (Nm nr 14 E.U.
4626).
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Detalj av takfall pa Evert Jonssons fordldrahem. Fotot &r tagit i borjan av ca 1920 vilket innebér att det troligtvis

inte dr Everts far som lagt det. Det stora takfallet har nockbrdda men ingen solbrida. Det &r lagt fran vénster till
hoger och stickorna forefaller vara knagglosa. Takfallet 6verst till hoger ser dldre ut och har en ryggavtiackning
med stickor istéllet for brador. Tillbyggnaden nere till hoger har flackt tak och solbrdda. Ranndalen verkar vara
lagd med stickor.

Evert Jonsson om sticketak:

- Jag har varit med pa byggen sen jag var 12 ar gammal da borja jag med far och la
spanstickor. Far spikade och jag lavade. P4 mitt eget hus jag byggde 1945 hade jag forst
sticketak sen nér det blev for gammalt 1dktade jag och la pa pannor.

Forsta varvet:

- Skulle det vara ndgon speciell lutning pé taken nir man la stickor?

- Nej det kunde vara ritt platta tak.

- Blottes stickorna innan tackning?
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- Ja.

- Om taket var 15 meter langt la ni hela strackan pa en gang?

- Nej man delade upp och tog en halva i taget.

- Hur las forsta varvet?

- Man la strostickan bakldnges. Rotsidan nerfor, sen la man de andra ovanpa. Hela taket
tacktes med strostickor efterhand (jmf forskalning och underflo nedan, forfattarens
anmérkning). De skulle bara upp stickorna om lékten inte riktigt dverensstimde mot
skarvarna.

- | forsta varvet la man vall olika langa spén innan den forsta fullingdsstickan?

- Ja dir la man ett par tre olika och halvstickor. S& man fick takskdgget tjockt nog.

Liggnings riktning:

- Nér ni la sticketak las varje varv frdn samma hall eller fram och tillbaka och kunde det skifta
pa de olika takfallen?

- Vi gick alltid fran vanster mot hoger pa alla tak. Vi hade en brada pa 5 (fyrlagstackning)
som var till for avstandet. Det var hak 1 taickbrddans ovankant sd inte stickorna skulle trilla av.

Forskalning/forflo:

Bild t.v. Kursdeltagare lagger stlcketak det oversta lagret ar f"orskalnmg Laggmngen sker fran vanster t111 hoger,
de &r ndstan klara med varvet. Bild mitt. Samma takfall sett inifran. Observera att forskalningsstickorna ligger
med ca i cm mellanrum. Bild t.h. Forskalning i Hjarsas dir stickorna har &verlapp.

- Jag har sett att man ibland lagt ett lager stickor under de stickor som utgor det egentliga
taket, gjorde ni sa?

- Ja, det gor man forst hela vigen. De 16sa stickorna lades alltid rakt med ca 1 cm emellan
varje sticka sé de inte 1ag pa varandra. De skulle ticka hela takfallet men man la dom
efterhand som arbetet fortskred.

- P4 mitt brygghus var dessutom tva rader stickor spikade i varje ldkt, gjorde ni dven sa?

- Ja sé& gjorde man ibland.

Overlapp:

- Hur mycket 6verlappa ni stickorna?

- Det var ungefar 1 1/2-2 cm som 6verlappades. Helst skulle spiken ga igenom bégge
stickorna.

- Var satte ni spiken i hojdled pa stickan?

- Det berodde pé lakten, for spiken skulle sitta i den. Lakten satt ofta pa 5” mellanrum. Det
var svensk tum. Lakten var sdgad 17 2”. S& spikade man ovanfor bleket i laktet.

- Anvéndes spiklada?

- Ja det hade vi som hiangde pa ldkten. Och dir tog vi spik och satte i ndven en 50-60 stycken.
- Hur langa var spiken?

- spiken var 2”. Takspik kallades de. Ibland hade vi till och med galvade spik.
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Underhall
- Kunde man lappa och laga sticketak och gjordes lagningarna i sé fall vid speciell vaderlek?
- Ja det gjorde vi men det kunde ske nir som helst.

Hyvling av stickor och kvalitet

- Hyvlades stickorna lokalt?

- Ja bonderna hade hyvlar. Herman Tuvesson hade stickehyvel.

- Har du varit med om att hyvla takstickor?

- Ja. Jag fick sitta och plocka och rikna 25-25, hundra i en bunta och stiltrad runt.
- Vilken bredd holl stickorna och vilket triaslag anvindes?

- Det var furustickor som gjordes 4”°-5” breda, varken smalare eller bredare.
- Hyvlade man med barken pa?

- Jag tror det. For det var bark pé stickorna ibland.

- Valde du ut trad till stickehyvling?

- Nej inte alls. Det var utvalt innan. Jag plockade stickor.

- Sorterades stickorna sa de basta las pa takets nederdel?

- Nej det var sorterat innan. Nér de hyvlades. Daliga stickor kastades undan.
- Tolererades knagg i bleket? - Nej aldrig knaggar.

- Vid laggning fick en del stickor kasseras?

- Ja om de var déliga.

- Kokades kubbarna innan hyvling?

- Nej de var vanliga.

Hallbarhet
- Hur ldnge holl sticketaken?
-30-35 ar

Arbetsorganisation

- Nér ni la tak hjdlpte bonden eller dringen till?

- Nej.

- Ni kom in som hantverkare och gjorde hela jobbet?
- Ja.

Rivning av uttjinta tak
- Hur togs de gamla stickorna bort?
- Med en skyffel, de skyfflades véck.

Nockavslutning, skorsten, rinndal och solbrida:

- Vid nocken la ni brader?

- Ja man la stickorna hela vigen upp sen skar man av det som stack dver nocken med en
bagsag (jarnbage med klinga). Och sen la man brddorna uppe pa och spika ihop. Ryggebria
sakallat.

- La ni en solbrédda pé vindskivan?

- Ja det sattes alltid en liten ribba

- Hur gjorde man i ranndalarna?

- Nir jag var med la vi alltid plét

- Hur gjorde ni runt skorstenar?

- Vi la plat ovanpa stickorna mot skorstenen.

- Justerade ni “konstiga ” stickor med kniv?

- Nej vi la bara lite mer 6verlapp.

- Tjéarade, rodfargade ni sticktaken eller dylikt?
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- Nej.

Lars Olofsson fodd 1940 pa Tjuvén, Orkened (ca 1 km frin Grimmatorp)

Grlmmatorp Takfallet som syns i mitten verkar ha ett bleke som motsvarar halva langden av vanliga takstickor.
Kanske var det s Lars och hans far gjorde pa sitt uthus 1 km bort och ca 20- 30 ar senare dn d& denna bild togs.
Observera att takfallen inte har solbrador. Takfallet till vénster pa fotot har inte heller nockbriador utan bara
overvikta stickor som ryggning.

Forsta gdngen Lars var med och lavade stickor var i1 6-7 drsdldern, hans far spikade. Sista
gangen var 1 borjan av 1950-talet. Vid sista tillfdllet rev de ej det gamla taket utan spikade
ovanpa. De lade da inte lika tjockt som vid nyldggning. Lars uppgav att de lade ett lager.
Kanske dr det sa det dr gjort pa detaljbilden frdn Grimmatorp.

Thure Nilsson fodd 1922 Grimsboda Orkened.

Thure bekréftar ldggningens borjan med “felvént span for att {4 spédnn 1 takskdgget. Likten
satt vanligtvis med 4,5” avstand for fyrlagsldggning. Thure hade inte lagt med
forflo/forskalning men han sa att ibland lade man 1 eller 2 lag underst med avigsidan upp. En
period lade man stickor som underlagstak till andra material som plat, eternit och tegel. Det
var for att motverka kondensen pa framforallt plattaken. Dessa underlagstak lades endast i 2
lager. Ganska snart ersattes denna metod med raspont och takpapp. Stickorna skulle vara 4-5”
breda, ibland kunde stickor ner till 3 ” férekomma, och ldggas med 3-4 cm Overlapp. Thure
hade varit med om béde ldggning frén ett héll och zick-zack laggning. Vid ldggning &t ett hall
bestimde spikaren riktningen. Thure hade aldrig varit med om att man lagt ett nytt lager
ovanpé ett gammalt. Ddaremot hade han varit med om att laga trasiga sticketak. Vid l4dggning
av nock kapades stickorna pa marken och ej uppe pa plats. Nockbrddorna skulle helst vara av
karnfur annars fick titvuxen gran duga. Dimensionen var 1” x 6” & 77, en av varje sa blev det
lika pa bagge sidor. Vindskivan var ca 6- 8” bred. Om ingen solbrdda lades fick vindskivan
sticka upp lite over ldkten. Orsaken var att det skulle vara en viss lutning inét takfallet sé inte
vattnet rann ner pd gaveln. Rédnndalarna ticktes med stickor, dér fick ofta laggas lite extra for
att det skulle bli titt. Runt skorstenar las stickorna emot skorstenen som hade hillar som stack
ut. Ibland putsades péd skorstenen sa putsen kom lite over takstickorna for att det skulle bli
extra tdtt. Man spikade inte brador runt skorstenen. Vid rivning av gamla tak anvidndes en
potatishacka. Man lade ett skifte 1 taget. Ett skifte var 6 eller 7 alnar l&ngt och det bestdmdes
av hur lang tackebrdda man hade. For att stickorna skulle ligga kvar hade en platremsa spikats
pa tickebrddan. Pldtremsan stack upp ca 3 cm och var viand mot taket. Stickorna blottes fore
laggning. Bonderna var aldrig med och lade tak utan det skottes av anlitade hantverkare.

Anders Svensson Gulastorp, Ignaberga.

Som liten pojk lade Anders sticketak med sin bror. Hans bror var ett ar yngre s han fick bara
lava. Alla som undertecknad pratat med har bekrdftat att det var hierarki vid
sticketaksldggning, man turades inte om att spika. En véldigt intressant uppgift som Anders
bidrog med var att ge ett namn till det undre lagret, som i1 E.U. 4626 kallas for forflo. Anders
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beteckning ar forskalning. P4 danska anviands ordet forskallning i samband med stodformar
vid gjutning. Detta styrker Evert Jonssons antagande att forskalningens uppgift dr att béra
upp/stoda de dvriga stickorna.

Alv Persson, Ludarod Albo harad, fodd 1930
Alv lade sticketak med sin bror. Hans bror var tre ar dldre sa Alv fick lava. Enligt Alv skulle
stickorna vara 18” langa. Man kunde ldgga antingen 37, 6” eller 9”:s laggning vilket
motsvarade laktavstandet. 9”.s laggning kallades forskalning. Alv sa att forskalning endast
anvandes som undertak och att den synliga delen av stickan motsvarades av ldktavstandet.
Vidare hade han ej varit med om att man lade ett underflo eller forskalning av den typ Anders
Svensson beskrev. Angaende takskidgget sa bidrog Alv med uppgiften att det i trakten varit
vanligt med att 1dgga en rad med tjockare span i takskagget for att ge stadga. Detta span skulle
ha varit nirmare en centimeter tjockt. Alv kunde ej sdga om det varit sagat, hyvlat eller klyvt
fram. Undertecknad har patraffat cirkelsdgade span pa Magloborgen som lagts i tva lager vid
takfoten och dérefter har vanliga hyvlade span lagts. De sagade spanen dr ca 10 cm breda, 45
cm langa, 1 mm tjocka i toppanden och 10 mm tjocka i nederénden.
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Cirkelsagat span fran Magloborgens korlada, Sosdala sett fran sidan och framifran.
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Bild t.v. Tjocka spéan fotograferade utifran. Bild t.h. Lejden syns i mitten av bilden. Under lejden syns de sdgade
spanen som ligger bredvid varandra. Ovanfor lejden syns de hyvlade spanen som ligger omlott. Sticketaket ar
lagt fran vanster mot hoger.

Kortfattad sammanfattning sticketak:

I norra Skéne verkar det ha varit vanligt med sakallad forskalning eller forflo. Detta
forfarande har ej varit unikt for Skéne, som exempel kan ndmnas ett foto som visar
forskalning pad mesulalada i Vastergotland (Henriksson 1989:18). Stickorna i forflon har
ibland legat med mellanrum och ibland med 6verlapp. Bevarade tak har ofta ett laktavstand pa
ca 9” trots att det ir fyrlagstickning. Spanens bredd skulle vara 4”- 5”. Overlappet 1 1/2 — 2
1/2 cm, Thure Nilsson sa 3-4 cm. Taken, om de ej var zick-zack lagda, lades oftast fran
vinster till hoger. Aldre bilder och traditionsbérare berittar om att det var vanligt att taken
lades utan solbriida. I RAA s skrift stir att man alltid lade minst en briida vid takfoten for att
ge spanen ordentligt stod (Wedman 1998:54), detta pastdende géller inte for norddstra Skane.
Tvartom dr det vanliga att man dér enbart lagt stickorna pa lakt.

36



Fonstertillverkning med handverktyg.

Foljande text rorande fonstertillverkning ar forfattat av Tomas Karlsson och Karl-Magnus
Melin. Vid olika tillfdllen under perioden 2008-2009 har Evert Jonsson intervjuats om de
olika delmomenten vid fonstertillverkning. Vid ett tillfdlle gjordes en ”praktisk intervju”. Vi
fick d& lana Héstveda skolas slojdsal. Tillfdllet dokumenterades med videokamera av Leif-
Ake Lannetoft, Géinge hembygdsférening, och Karl-Magnus Melin. Delar spelades #ven in
pa bandspelare. Tomas Karlsson och Karl-Magnus Melin hade 1 forvdg diskuterat fram ett
tillvigagingssitt som var 6ppet for dndringar beroende pa hur intervjun skulle 16pa. Nedan
redovisas en redigering av framforallt svaren frin de intervjutillfdllen som gjordes av Karl-
Magnus Melin. Den praktiska intervjun utférdes en varm sommardag vilket medforde att
kvaliteten pé intervjun var hogst 1 borjan. Thure Nilsson och Arne Persson meddelade att de
inte tillverkat fonster med handverktyg.

Produktion:
Ibland kan det férekomma pa gamla hus att fonster dr néstan lika stora, och verkar vara av
samma alder, men @nda skiljer pd ndgon centimeter. D& Melin uppmirksammat detta vid flera
tillfallen stilldes frdgan till Evert om hur uppldgget var vid tillverkningen av flera fonster av
”samma” storlek. Vidare berdttade han att de inte tillverkade nagot pa spekulation utan endast
pa bestéllning.

- Om du skulle gora fyra fonster till ett hus gjorde du ett 1 taget eller alla fyra pa en

gang?

- Ettitaget.

- Kunde det da bli sd att de olika fonstren blev olika stora?

- Jadet blev nog pa en cm eller sa. Men inte sd det syntes.

Material:

- Hade ni speciellt virke till fonster?

- Jadet var knastfritt furu och skulle vara titt 1 kirnan.

- Ville man helst anvénda senvéxt virke?

- Jatill fonster och sddant dér. Till battre ville man ha sadant virke. De som var bra
kdrna 1 hade mindre stammar, de var inte sa grova, de var lite mindre 1 storlek. Ju
grovare tridet var ju sdmre var virket. Hade furen vuxit fort var arsringarna storre hade
det vixt sakta var de mindre och dé var virket starkare.

- Anvindes ek till karmar?

- Jabéde ek och fur.

- Fonstervirket koptes det in?

- Nej det var hugget 1 skogen o togs ut. Sen fick det torka redigt innan det anvéndes.

- Materialet till fonster var det 1 ritt dimension fran borjan?

- Nej man fick séga till det med ett handsag, en fogsvans, sen fick vi ett elektriskt sag.

- Anviénde ni inte en stdllningssag?

- Jo. Nir vi skar ut tappar o saddant ddr. D4 hade man alltid stillningssédg. Men till storre
trd som skulle klyvas anvénde vi ofta fogsvans.

Markeringar:
- Markerade du med rits eller blyerts?
- Viritsade med ritsmatt sen fyllde vi 1 ritsen med blyerts sd den blev tydligare. Sen fick
man sdga bredvid ritsen eller pa den beroende pd hur man markt pa hélet tappen skulle
passa i.
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Kantning av virket med stillningssag:

Tomas spande fast brddan 1 hyvelbanken horisontellt och hade sin hogra sida mot bédnken och
sdgade framat. Evert sa att han ej gjort sd. Evert stidllde om bladet och sdgade mot sig pa
samma sitt som visas i en amerikansk bok (Sloane 1964:69).

N O £

Bild t.v. hantverkaren sdgar mot sig. Efter (Sloane 1964:69). Bild t.h. framhyvling av fals med ploghyvel. Efter
(Almevik & Rehnstrom 2003).

Rikthyvling
- Om virket blev skevt framsagat fick man da rita upp det med hyvel?
- Man sagade ritt och behdvde inte rita upp, skevt virke anvindes ej.

Slathyvling
- Vad anvinde du for hyvel?
- Stor sa hir ldng. (Evert visar med hidnderna vad som motsvarar en rubank)
- Rubank?
- Jarohbank. Te o ta sd man fick det slétt Gverallt.
- Du bdrjade eller avslutade inte med en mindre hyvel?
- N& man hade alltid en stor hovel.

Framhyvling av fals:

Tomas Karlsson har tidigare tolkat verktygsspar, pa en kéllardorrs fals, som dverensstimmer
med en beskrivning av tillvdgagéngssittet fran tidigt 1900-tal (Bong 1906, Karlsson &
Sjomar 2001, se dven Almevik & Renstrom 2003). Evert beskriver ett nagot annorlunda
tillvigagangssitt dar framst ploghyvel anvinds. Forst hyvlar man ett notspar pa bredsidan
dédrefter faster man arbetsstycket sa att smalsidan dr uppat och hyvlar sé djupt det gar. Om
man inte nir dnda ner far stimjirn anvindas for att spracka bort det sista. Vid behov kan man
snygga till efterat med falshyvel. Ar ploghyveln ritt instilld ska den inte limna nigra tydliga
spar kvar. Stidller man diremot ploghyveln for djupt blir det spar kvar. Sddana spar
dokumenterades av Karlsson pd en kéllardorr och Melin har en fonsterkarm fran Smaland
med liknande spar. Dessutom har Melin en karm fran Eriksberg, Blekinge, som uppvisar
liknande spdr som den fals Karlsson hyvlade fram enligt Everts instruktioner. De tva
forstndmnda falsarna kan vara tillverkade antingen enligt Bongs tillvigagéngssitt eller enligt
Everts.

- Man hovlade ut, ( Evert visar hur man anvidnde ploghyvel fran tva hall for att fa en
fals). Man hovlade fram det. Man hade en hovel med smalt jarn. Nér man kort tva
sprickor ramlade biten ut (dvs det material som maste bort for att falsen skulle bildas).

- Vad kallades hyveln?

- Sponthovel tror jag den kallades.
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Tillverkning av tappar och ”sprickor” pa bagarna.

- Nér du tappade ut hade du mall eller mitte ut?

- Man hade ett verktyg man stéllde med skruvar. Som drog med stift (vid senare tillfdlle
kdnner han igen strykmatt av trd och sdger att han dven hade ett 1 metall).

- Naér ni sagade tapparna och sprickorna péd bagarna anvéande ni.

- Stéllningssaget.

- Hade ni olika storlek pa stéllningssag?

- Nej vi hade bara en storlek och dér var en klinga som var rétt bred och en smal man
kunde saga runt med. Man bytte klingor i sagen.

- Naér du sdgade fram en spricka for en tapp hur gjorde du for att f4 bort materialet dér
sagen ej kom &t?

- Man huggde med stdmjérn dér.

- Var stimjdrnet samma bredd som det som skulle huggas bort eller smalare?

- Man hade alltid lite smalare. Man huggde ungefir till mitten och sen vinde man. (Han
beskriver att man forst hogg rakt ner och sen snett vixelvis, som vid kapning av stock
ungefar).

- Hur féstes bagen ihop?

- Man anvinde furupluggar, ibland slog man i spik. Men for det mesta pluggade man.

Fonsterkarmarnas ihopséttning: Vanligtvis spikade Evert endast ithop karmarna. Ibland
gjorde han d& en fals pa ena stycket vid varje skarv. Han hade dven sinkat karmar men
foredrog att spika dé det gér fortare. Mittstolpen tappades ner 1 understycket innanfor falsen.

Glasning och beslagning:
- Naér du gjorde fonster satte du dven dit beslag och rutor?
- Jada. T.o.m. diamant och skar sjdlv. Forr redig diamant sen stalrulle som snurrade.
Diamanten fick hallas i en viss lutning annars skar den inte. Kittet gjorde man sjélv av
linolja och krita.

Fonstrens storlek:
- Naér du skulle borja gora ett fonster var det da glasen som bestdmde bégens storlek?
- Nej. Forst gjorde man fonstret o sen fick glaset bestimmas dérefter.
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Kortfattad sammanfattning och slutdiskussion

Har finns inget utrymme for att analysera svaren utan nedan foljer en summering av de
uppgifter, insamlade i detta projekt, som kommer att anvindas vid restaureringar redan under
kommande ér.

Rorande hantverkstekniker sd har gamla kunskaper kunnat dokumenteras som skulle vara
ytterst svara att komma at utan traditionsbédrarna. De nyvunna kunskaperna om liaggning av
forskalning vid sticketaksldggning bor framledes anvidndas pa de takfall 1 Sporrakulla som har
laktunderlag, det vill sdga alla takfall utom boningsldngan som har bradunderlag. Troligtvis
kan detta 6ka hallbarheten betydligt. Kunskapsldget rorande skansk bredbilning har okat
markant. Detta leder till att tekniken kan ldras ut till hantverkare och elever samt att man pa
byggnadsminnen kan kriva att restaureringsvirke tillverkas pa traditionellt skanskt vis. Dock
ar det tvunget att granska originalbearbetningen for att fa en uppfattning om vilken typ av bila
och noggrannhet som bor efterstrdvas. En brukstillverkad saxslipad bila efterlimnar inte
nodvindigtvis spar som motsvarar en asymmetriskt handsmidd bilas. I grianstrakterna till
Smaland kan man forvénta sig att hitta timmer som &ar bearbetat med knivslipade yxor. Om
den planerade restaureringen av Grimmatorp blir av kommer en hel del material att behdva
klyvas fram vilket 1 s& fall ytterligare kommer att hdja kunskapsnivdn. Kunskapen om
handsmidda savar har 6kat markant och manga av de dokumenterade savarna dr 1 gott skick
och kan anvindas alternativt kopieras till framtida restaureringar. Traditionsbédrare och
uppgifter har hela tiden tillkommit vilket dr en forklarning pé att dispositionen lamnar en del
att onska. Forhoppningsvis kommer kunskaperna ckas kommande ar nédr uppgifterna testas i
praktiken.
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Verktygskatalog

Inledning:

Verktygskatalogen visar enbart upp ett ytterst begriansat urval av alla de redskap som finns pa
de besokta hembygdsgardarna. Syftet med denna verktygskatalog dr att exemplifiera de
verktyg som anvindes vid uppforandet av trdbebyggelse under 1700-1900 tal. Vidare gor
katalogen det mojligt for specialintresserade att sjdlva undersoka flertalet av redskapen som
finns 1 samlingar. Forhoppningen &r dessutom att den kan vara en hjélp vid nytillverkning av
redskap som ska anvéindas pé restaureringar av byggnadsminnen. Redskap som undertecknad
tolkat som tillhérande andra trdhantverkare &n timmermannen har i1 de flesta fall mast
uteslutas for att begrinsa denna rapport. Da malet varit att belysa olika redskapstyper har det
lett till att inte alla de besokta samlingarna ar foretrddda. Det ska inte tolkas som att dessa
samlingar inte dr intressanta. Moderna verktyg fran tillexempel Eskilstuna och yxfabriker ar
inte medtagna i denna undersokning om de inte belyser nagon speciell fragestéllning rorande
de handsmidda redskapen. Hyvlar representeras pa i stort sett alla besokta samlingar men har
tyvérr inte ndrmare granskats i denna undersokning.

En sammanfattning av timmermannens verktyg ges av Bengt Hakansson, Orkened socken:
"Timmermdnnens verktyg voro i forsta hand bilan med vilket bjelkar och timmer hoggs i
skogen. Timmermansyxan var smalare i eggen dn vanliga huggyxor. Eggen var rak.
Yxhammaren var stalad. Yxorna tillverkades av smeder i orten och en mycket anlitad sadan
var Sven Svensson i Kruseboda Orkened. Navare av olika storlekar. For ett drhundrade
sedan och fram till 50 talet (1850) hade man en sort som kallades Asa navare. De hade den
oldgenheten att ndr “asen’ var fylld med spdan maste den dras upp och tommas. Man bérjade
sedan med navare som voro vridna uppdt sa langt som det vanligen brukade borras, och hdr
foljde spanorna med upp. De bdsta navarena tillverkades av en smed som hette Bengt
Bengtsson och bodde i Lilla Svinén av Lonshults forsamling. Hans tillverkningar voro vida
kinda och han levde och verkade pa 1870 och 80 talet. Sagen var en stillningssdg.
Wattenpass och sdinklod voro i regel tillverkade av timmermannen sjelf, De voro
otillforlitliga i blasvdder da blasten tvingade snoret och kulan at sidan. Och sd hade man en
hammare av sdrskild typ, forsedd med en pik som kunde huggas fast i t. ex. en takresning ndr
man ville sldppa hammaren frdn sig. Passare (den kallades cirkel) samt huggjirn av olika
bredder. Lingesedan voro dessa handsmidda men de uttringdes av fabriksvaran ndr denna
kom i marknaden. Hallhake och ibland dven kofot hérde till utrustningen, samt en hyvel att
fasa av ytterkanten pa viggplankorna. Dessutom hade man ett verktyg som kallades "meja”
eller ibland “revkitta”. Det liknade en tang, men var forsedd med tvenne utstaende vassa
pikar Ndr en planka gjorts fardig med knuthugg och erforderliga hyggen i plankans andra
dndar slogos dubbarne ned i underplankan, varefter overplankan sattes pa dubbarna och
slogs ned till lagom djup. Man tog sen till mejeverktyget och lit dess ena spets folja
underplankans ovre kant, och den andra spetsen rita en rits i ovnplankans nederkant. Efter
denna rits skulle man sedan hugga ndr mossrdannan tdiljdes i ovanplankan. Foljdes ritsen
noggrant skulle plankorna absolut passa ihop. Att hugga mossrdnnan kallades att mejhugga.
Man brukade sditta en kil i den del av mejan i vilket ett kors dr ritat. Avstandet mellan mejans
kdiftar reglerades ddrmed och holls stadigt. ”(Nm nr 11 E.U 35667:139f).

Alnstock, famnmatt:

Ty Tk, P : =SS ETIW. upee—

Overst tre mattstockar fran Sméland underst famnstock fran Viby utanfor Kristianstad.
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Detalj av foregdende bild. De tva mellersta mattstockarna ar laln respektive 2 aln lé’inga. Dessa ar dven svarta
efter kontakt med kada och har saledes troligtvis anvénts i skogen vid bilning av timmer. De tva understa har en
rits for de 12 forsta tumen sen &r bara var tolfte tum markerad.

"Till mattstock vid uppgorande af byggnadsritningar samt byggnaders utforande, bor man i
de flesta fall, antaga den fullvuxna mannen--- 3 alnar dr den vanligaste fonsterhojden;3 alnar
och ett brak dito for dorrar --- ett boningsrum blir for trangt och fult om det ej har en bredd
af 2 x 3 alnar; sdttsteget + fotsteget i en trappa bor alltid utgéra 1/4 del af 3 alnar --- bor
man ej forundra sig, hvarfore just 3-alnarskdppen utgor ett, for savdl timmermannen och
muraren som snickaren, sa nodvindigt instrument, da den snart sagt dr ett conpendium af
husbyggnadskonsten” (Arkitekt P.G. Sundius i Lantbruksarkitekturen 1859.) (Dravnieks
1969:171). N. Gyllstrom fran Sibbhult skriver "Grunden till ett hus utmdrktes och mdtades
med alnmdtt antingen pd en stang eller ett famnmatt, ett famnmadtt var tre alnar.” (Nm nr 12,
E.U. 1089:114). Gunnar Persson nedticknade foljande angaende uppmitning av tomt av
sagesman Nils Béckvall, fodd 1869 1 Firs hdrad, "Man trinte /stega/ upp det med
famnamal/matt/. Med stinger i en viss ldngd. Ibland hade man alna matt men hogst sdllan, de
ovan ndmda dr de som mest var brukligt att anvinda och kallades for skarpmatt eller
stynnmdtt.” (Nm nr 12, E.U. 5235). Det som beskrivs som famnmatt i E.U 1089 och E,U,
5235 kan vara av ribbor ihopfésta i formen av ett A, Denna typ av matt anviands fortfarande
av bonder i Skdne som stegar upp ytor med dessa. Da en alnstock endast utgors av en traribba
med mattangivelser har det troligtvis inte vardesatts vilket lett till att ytterst fa finns bevarade.
Undertecknad kanner endast till en 3-alnarsképp som patraffades pa en vind vid rivningen av
ett hus i Viby (utanfor Kristianstad). En 2-alnarskédpp inkdptes av undertecknad i Smaland.
Detta exemplar har troligtvis anviants pa farskt virke da det blivit svart av kada.

Alnakipp beskrivs av August Holmberg pa foljande vis “Férut hade savdl timmermdn som
skrdddare, intet annat mattinstrument dn en “alnakdpp”, fran ett till 1 1/2 tum i fyrkant med
ett handtag i dndan samt om den skulle vara riktigt sjangtil forsags med inslagna blanka
mdssingsstift for varje helt tum, med skaror deremmellan utvisande halv och kvartstum,
mindre mdtt fick man tinka sig. Anda fram pda 1880 talet har jag fitt arbetare som endast
begagnat sig av “alnakdpp . Dessa alnakdppar hade bland ldropojkarna samma ddliga rykte
som skomakarnas spannrem och voro i verkligeten ldrpojkarnas forskrdckelse! En bastonad
med denna apparat kallades for att: ”Dansa for mdster Evik”.(Nmnr 11, E.U. 2579).
Upptecknat av Malte Aberg, berittat av Jons Kristiansson fodd 1859 Figeltofta, Albo hirad.
Om utldggning av fottrdna: "Ndr man bestdimt lingden, vilken bestdmdes pad ett antagande
eller efter en mdttsticka, som man preciserat efter eget tycke...” (Folklivsarkivet M4117).

Om mindre husbygge: "Vid tiden for dessa byggen anvindes icke mdtt som tumstock och
lodstock, atminstone da var och en byggde till sig sjilv. Man hade en lina, skl. snor” som
man lade stockarna efter sedan man bestidmt hérnen pa huset. Hojden berdknades pd ett
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antagande varfor man hade en sticka och mdta med for att fa hojd och ldngd ndagot sa nira”
(Folklivsarkivet M4117).

Bandjarn/bandkniv: I Skane har endast raka bandjirn anvénts. Ingen av meddelarna kénner
igen den typ av bojda bandjdrn som brukas av timmermén 1 6vriga Sverige. Timmerman Sten
Nilsson fran Laholm har inte heller triaffat pa de bojda bandjarnen i Halland (muntligt 2009).

Bilor och yxor:
Huvudinformationen om bilor finns ovan under rubriken skénsk bilning. Har foljer dock
nagra varianter.

kic.

Skanska bilor av varierande utseende och storlek Observera att alla bilor dr hogerbilor. Det dr véldigt ovanligt
med vénsterbilor. De mérka prickarna pa bilorna &r regndroppar.

e

Ytterligare exempel pa skanska bilor. Bila 5 fran vinster dr en vanlig tysk modell. Dock finns det tyska bilor
utan skaftholk som padminner om de skanska. Bila 6 dr en brukstillverkad bila stimplad Kronyxa. Bila 7 ar
tillverkad av Hultsbruk. Denna modell bendmns i prislista fran Hults bruk 1903 som N:o 110, Téljbila Skénes
modell.

Bild t.v. August Holmbergs bila i Asarums hembygdsforenings samlingar. Som synes var August hdgerhint och
hade en hogerstdlld yxa med eggskydd. Pa skaftets baksida hade han slagit in missingsstift med en tums
mellanrum fér att kunna méita med. Bild t.h. En av Révakulla Gunnars bilor. Aven Gunnar var hdgerhint. Skaftet
ar utbytt 1 modern tid och &r stéllt pd det modernare sméldndska viset. Bilans egg &r nistan 19” vilket dr den
storsta egglangd jag patraffat under denna undersdkning.

43



Bild t.v. Baksida pa bila med pasvejsat stal. Bild mitt. Samma bila framifran och en snarlik vénsterbila fran
Féringtofta. Bild t.h. Bila som har dgarinskription PNS 1885. Denna bila tillhor Gislévs smidesmuseum.

Bild t.v. En skylt i formen av en hdgerstélld bila med értalet 1758 fran Blekinge. Bilan ar véldigt lik den som
avbildas pa Christianstads timmermensembetes sigill. Skylten &dr utstdlld pd Kulturen i Lund, inv. nr K.M.
23028. Bild t.h. Bila tillverkad av smeden Per Olsson, Sifflacka, Ostra Goinge. Tillhér Goinge
hembygdsforening.

Den kiinda Bassesmeden Sven Svensson frin Kruseboda, Basseboda, Orkened
Upphovsménnen till de flesta bilor och yxor dr okédnda trots att de har tydliga stimplar. Ett
undantag dr Sven Svensson som det fortfarande talas om 1 Goinge. Traditionsbararna Thure
Nilsson och Arne Persson ér stolta dgare till bilor och yxor av nimnde smed. Undertecknad
har dven lyckats fa tag i tvd yxor signerade av den berdmde smeden. Saken gors inte simre av
att han dven omtalas 1 fragelistesvar till Nordiska Museet. Som bilderna visar &r det tydlig
variation 1 formspriket pd bilorna och dven pa yxorna nér de jamfors. Det bor papekas att de
undersokta bilorna och yxorna alla dr mirkta SSS men stimplingen dr gjord med tre olika
stamplar. Detta kan bero pa att stimplarna slitits ut eller mojligen att det ror sig om mer dn en
smeds verk frdn samma slékt.
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Bild 6.t.v Bila mérkt SSS i Broby hembygdspark. Bild 6.t.h. Bila frdn Grimsboda mérkt SSS. 4 st huggyxor
mirkta SSS av skiftande utseende och en handyxa/bindyxa? mérkt SSS. De tva 16sa yxhuvudena till hoger
kommer fran Ornanis. Nedre bild t.v. Grimsbodabilan innan skaftet knicktes. Nedre bild t.h. Bila mirkt SSS i
Lonsboda hembygdsforenings dgo.

Som synes kan utseendet pa de skénska bilorna skilja en hel del. Undertecknad dr av den
uppfattningen att det inte &r meningsfullt att dela in bilorna i en mingd undertyper. Bilorna
som illustreras ovan kan med lite god vilja delas in i nistan lika manga typer som exemplar.
Men man kan lika gérna dela in bilorna i sddana som har langt utdragna fjéatar och de som inte
har det. Da flertalet bilor troligtvis dr ganska samtida ar det med det nuvarande kunskapsliget
rimligast att konstatera att den naturliga variationen pa skanska bilor dr ganska stor. Det &r
inte ens mojligt att pasta att vissa former skulle vara foredragna pa en viss ort eller att en viss
smed hade ett speciellt utseende pa sina alster. Som kuriosa tas har med en suspekt uppgift
eftersom den gér att lisa pd RAA.s hemsida: “under 1800-talet blir den saxslipade bilan
vanlig. Den har en betydligt skarpare eggvinkel- i1 princip kan den liknas vid en kluven bila-
och ar darfor betydligt effektivare men efterlimnar inte samma blanka huggyta och dr darfor
ej lamplig for att hugga fram viggtimmer.”
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B11d t V. Savverksarbetare frén Gomge Mannen 1 mitten har en skansk b11a och mannen till hdger haller ett blad
till ramsaven. Fotot ingar i Goinge hembygdsforenings samlingar. Bild t.h. Mindre bila i Augusastugan (Albo
hirads hembygdsférening) inv.nr. AH394. Bilans egg har likheter med Abybilan och Grimsbodabilan och kan
séledes efterlimna spar som &r svéra att skilja frdn de som ldmnas av knivslipade yxor.
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Bolyxer/ timmermansyxor/bindyxor

Ett antal skanska bolyxor av varierande utseende. De tva yxorna till hdger dr bruksyxor med skanskt utseende.
Den understa av dessa har ett original eneskaft med mérgen kvar. De med kortare skaft kan vara vad som i
Danmark kallas bindyxor. Det kan vara sé att det fraimst dr skaftlingden som skiljer en bindyxa fran en bolyxa
men citatet nedanfor skiljer pa eggformen och en tysk uppgift fran 1700 talets slut anger ldngden pa en bindyxas
skaft till 2 fot och 3” (Waagepetersen 1965:11). Bouppteckning fran Hanaskog 1801 anger bl.a. 1 st bahlyxa, 1 st
handyxa.

”Timmermansyxan var smalare i eggen dn vanliga huggyxor. Eggen var rak. Yxhammaren
var stalad. Yxorna tillverkades av smeder i orten och en mycket anlitad sddan var Sven
Svensson i Kruseboda”(Nm nr 11 E.U.35667).

N = I ¢ N A A e
Bild t.v. Timmer frdn Ornanis med spar efter balyxa. Striationerna, sparen efter skador pa eggen, visar att eggen
med kraft kommit in i trdet ndrmast horisontellt och inte uppifran. Detta gor att timmerman Olof Andersson och
undertecknad tolkar det som att inhuggen gjorts stdende pa stocken som pé foljande bild. Foto Karl-Magnus
Melin. Bild mitt. Trasnitt med okénd alder. Efter (Dahl 1974:6). Bild t.h. Ryggas péa Ballingstorps stuga som ar
langdkapad med bélyxa.

August Holmberg skriver “Till allt skogsarbete anviindes yxan...fdllningen skedde med en
langskaftad huggyxa, dven kallad ="Balyxa” som var ganska krumt skdftad pa skaftet detta
derfor, att en mera rakskdftad yxa vid fdllning af trdd da den huggande stod bojd ndstan
framfor trddet fatt de loshuggna och med skarp fart utflygande spanorna i ogonen! Med en
krampskdft yxa kunde han std ldngre bakat och var derfor bdttre skyddad. Huggen vid
stubben voro horisontala, men huggen i stammen ovanfor fingo en neddtlutad riktning. Detta
kallades "Skyr”, sista stockdndan i toppen skyrades ocksd av sa att stocken blev slit och
toppdndan sned.” (Nm nr 10 E.U. 1786).
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Bild t.v. Isyxa i Billinge gamlegérds samlingar. Bild t.h 6verst isyxa frdn Blekinge underst dito fran Kdpinge,
Gards hérad.

Denna yxtyp tar jag med fOr att det dr 1att att feltolka redskapet till att vara avsett for klyvning
av grovt timmer. Undertecknad gjorde feltolkning av en dylik yxa i Billinge Gamlegards
samlingar. Lite senare inkoptes med kort mellanrum tva exemplar, det ena fran Kopinge,
utanfor Kristianstad, det andra var fran Blekinge. Dessa exemplar ar tillverkade pa 1900-talet
och alltsd yngre dn yxan frdn Billinge. Det anméirkningsvédrda var att bidgge séljarna,
oberoende av varandra, kunde beritta att yxornas uppgift var att hugga hal i isen vid
vinterfiske.

Kryssyxa:

= =TT e

Bild t.v. Kryssyxa fran Husaby deponerad senast vid borgens 6deldggelse pa 1530-talet (Schnell 2001:103) Bild
t.h. Den &vre kryssyxan ér inkopt i Tyskland den undre ingédr i Skara museums samlingar och var felaktigt
katalogiserad som jordbruksredskap. Kryssyxorna pd denna bild har en tvarstdlld egg at hoger som har ett
trapetsoidt tvérsnitt.

Yxan har brukats 1 Danmark och finns ofta representerad pa danska timmermanssigill
(Waagepetersen 1965). I Tyskland har den varit &n mer frekvent men forbjods 1 slutet av
1800-talet da den ansags for farlig (Hjort Lassen muntligt). I Skéne finns dock endast ett ként
exemplar som ldmnades in till Kulturen 1953. Waagepetersen som grundligt beskriver denna
yxtyp kom fram till att den ej anvénts 1 Sverige efter kontakter med bland annat Nordiska
Museet. Vid en undersdkning av medeltida yxor som undertecknad utférde 1 samarbete med
timmerman Olof Andersson, &t Sodra Rédaprojektet, patraffade vi tva stycken kryssyxor 1
Skara museum. Den ena var bendmnd jordbruksredskap och dr av 17-1800 tals typ. Den andra
ar en kryssyxa som deponerats i en brunn senast pa 1500-talet, dd Husaby biskopsborg
raserades. Vid utgrdvning konstaterades att delar av borgen var uppford i1 korsverk. Detta ér
intressant dels for att kryssyxor adr forknippade med korsverk och dels for att det kan tyda pa
att det medverkat utldndska hantverkare vid uppforandet av borgen. Ytterligare ett svenskt
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beldgg finns fran en avbildning av uppforandet av slottet Makaldsa i Stockholm. Pa
avbildningen syns en kryssyxa ligga pa marken.

Lonnyxa, sylyxa, glyggyxa

18nnyxa som Xven kallas
syll yxa anviindes fér ut

dven for syll yxa.
for skiftes v i hus, fore-
kom att det ies tvd rabber

p& stolpen i t fOrinna
Sylyxa = Glyggyxa
Bild t.v. sylyxa enligt August Holmberg (Nm nr 10 E.U. 1787) Bild t.h. 16nnyxa och bildtext enligt Gyllstrom

frén Sibbhult (Nm nr 11 E.U. 752).
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Bild t.v. Till vénster pa bilden fyra syl- eller glyggyxor. De kommer uppifrédn riknat fran Hjarsas, Navlinge och
de tvé nedersta fran Mjo. Till hoger tre Ionnyxor, den i mitten av alderdomlig typ fran Limhamn. Limhamnsyxan
ar valdigt lik en medeltida kloyxa patriffad i Eketorp pa Oland (se Cinthio 1980). Bild t.h. &verst sylyxa fran
Hjarsas med trapetsoidformat tvirsnitt. Darunder 16nnyxa fran Limhamn och ytterligare 16nnyxa.

R

i3i1d tV Uﬁéecknad 16nar en skiftesverksstolpe. Foto Ylva Wickberg. Bild t.h. ﬁﬁﬁnyxa fran Stronhult,
Orkened.

I en bouppteckning gjord 1802 i Hasslarp, Ousby socken, nimns redskapet halhacka.
Sannolikt dr hélhacka en synonym till sylyxa. Det ska dven ndmnas att halhackan star
upprdknad mellan navare och jarnborr vilket talar for att det inte skulle vara en felstavning for
hallhake eller att det skulle vara en hacka som anvénds for att griva gropar med (Liljenberg
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1928:96). Bendmningen sylhacka anvindes av Jons Hansson frdn Everdd. Han beskriver
redskapet som ca 25 cm langt med ett skaft som &r ca 50 cm langt, en teckning visar att han
avsett en yxa med svingt huvud som pa yxan fran Stronhult (Nm nr 12 E.U. 1071).

Bockar: En sdgbock finns bevarad pa Ballingstorp i norra Skéne. Sdgbockar av samma typ &r
dokumenterade i1 Usa, (Mercer 2000:34).

Bun: Redskap som anvédnds for att avldgsna bark med dragande rorelse. Arne Persson har ett
exemplar. Holmberg kallade ett snarlikt redskap kobbaskave. Redskapet ar enligt undertecknads asikt
vida overldgsen de moderna skjutande barkspadarna. Observera att namnet bun inte 4r dokumenterat 1
Skane utan ir en benimning som 4r dokumenterad i norra Sméland och sddra Ostergotland. I NM 10
E.U. 1458 namns bun andra sagesmin bendmner redskapet skav (Carlsson skriftligt 2009).

Bild t.v. 6verst till hoger ”bun” av typ som troligtvis kan péatraffas Gver hela Sverige. ederst tva “kobbaskavar”
av den typ August Holmberg beskriver. Kobbaskavar har undertecknad endast patraffat i Blekinge. Redskapen
dgs av Asarums hembygdsforening. Bild t.h. Sdgbock i Ballingstorp (jmf Mercer 2000:34).

Hammare

1850 talets spikhammare. Den lidnga piken higg
man hdl i takspinen med nidr man tidckte taken %"
med huggen spén, vigde dubbelt mot de vi nu
har,

“Pik-hammare

Bild t.v. ”Pikhammare” och bildtext enligt August Holmberg (Nm nr 33 E.U. 2578). Bild t.h. Hammaren till
vanster fran gdrden Norup i Bjarlov, Féarlovs sn. De tva andra kommer fran Ljungbyholm, Smaland,

Det ar inte ovanligt att timrade hus i1 Skane ar reveterade med ler- och/eller kalkbruk. Ibland
halls bruket uppe av sma tranaglar som &r fésta i timret. Tranaglarna ar av kvadratiskt tvérsnitt
och spetsade med fyra sidor likt en pyramid i den &nde som slas in i timret. Har foljer en
beskrivning av hur hdlen for naglarna gors: “Hdrtill behofves en sdrskild hammare, hvars ena
dnde dr forsedd med en fyrkantig stalad spets, med hvilken ett hal hugges for pinnen, hvilket
hdl bor huggas sa, att pinnens ofre dnde kommer att blifva ndagot uppatstdende, pd det att
pinnarne sa mycket sdkrare ma gvarhdlla bruket.” (Bong 1883:21). Bengt Hakansson fran
Orkened beskriver dven redskapet: "Och sd hade man en hammare av séirskild typ, forsedd
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med en pik som kunde huggas fast i t. ex. en takresning ndr man ville slippa hammaren fran
sig..”(Nm nr 11 E.U 35667:139f). Redskapet bendmns dven “timmermans- eller
lakthammare” (Kjellin & Hokerberg et al. 1928:518).

Huggjéirn; stimjirn & lockbettlar:

- et . 4

Bild t.v. Négra olika handsmidda huggjirn inkdpta i Skane. Bild t.h. Huggjirn i Gislofs smidesmuseums
samlingar. Observera att tdngen ar stukad upptill vilket tyder pd att den en dtminstone en period anvénts utan
skaft. Det &r inte helt ovanligt att traffa pa huggjérn med stukad tange.

Illustration av asymmetriskt slipat stimjarn fran Granhult, Smaland. Illustration Gunnar Almevik.

Undertecknad har under flera ars tid inforskaffat handsmidda stimjarn och lockbettlar. En
intressant iakttagelse vid betraktande av ett storre antal dr att de inte har en plan undersida
som moderna stimjirn. Vid betraktande av enstaka exemplar dr det ldtt att tolka det som att
stimjédrnet blivit misshandlat alternativt felslipat av okunnig person. Men att alla handsmidda
stimjdrn skulle ha blivit misshandlade dr inte sannolikt. Vid anvéndning av denna typ av
handsmidda stimjarn har undertecknad lagt marke till att det ar lattare att undvika att jérnet
drar snett exempelvis vid uppstimning av tapphal. Det blir en storre hivstangseffekt som gor
att man kan styra jirnet bittre samtidigt som det kréver lite mer kidnsla av hantverkaren.
”Slidppet” pa stdmjarnen motsvarar sldppet pd de handsmidda bilorna som dven de till en
borjan tolkades som misshandlade av undertecknad. Handsmidda huggjidrn med svagt bojd
undersida har forutom i Skéne inhandlats i Stockholm och ett har dokumenterats i Granhult
Smaland. Vidare finns tva dylika huggjéarn illustrerade fran England, det ena &r daterat till ca
1000-talet och den andra &r odaterad (Morris 1982:255). Det dr alltsé pé inget sétt specifikt
for Skane med huggjarn som har en svingd undersida. I bouppteckningar fran Bjarlov 1836,
Hanaskog 1783 och 1801 tas huggjarn upp. Undertecknad har inte, pa det fatal
bouppteckningar som granskats, sett ndgra uppgifter om stdmjarn och lockbettlar.
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Hallhakar

R dl P—

Vinstra halvan av bilden uppvisar nagra olika héallhakar. De tvd mindre hillhakarna i mitten kan ha varit
anvdnda vid ldktning som beskrivs. Den minsta kommer fran Hjérsds. Till hoger hallhakar anvinda vid
golvldggning. Det 6versta paret kommer fran Hjarsés. De tva som &r ldngst till hoger &r identiska men lagda pa
olika sitt.

Flera medeltida illustrationer av héllhakar ar varav den dldsta ar fran slutet av 1300-talet (se
Binding 2001:19, 22, 124 & 195 & Melin 2008d). Gast: Bengt Hakansson, frin Orkened,
beskriver hur man rétar ett timmer med hjilp av hédllhake och planka (Nm nr 11 E.U. 35667).
Samma redskap kallas av August Holmberg for ldnsman och detta redskap finns dven
illustrerat (se Palmqvist & Sjomar 2006:110). Ytterligare en bendmning &r att “’katlo” triet
(Carlsson 2008:50).

Navare: Atskilliga varianter pa navare finns i samlingarna och det har inte varit mojligt att ga
ndrmare in pa de olika typerna hér.
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Bild t.v. Ax navareﬂehlig‘t» Augﬁ‘st Holrﬁberg, (Nm nr 33 E.U. 2578). P4 annat stélle nimner Holmberg oxnavare
en av avskrifterna kan vara felavskrivna. Bild t.h. Ovanlig navare frin Hallamélla, Albo harad.

Bengt Hikansson, Orkened: ”Navare av olika storlekar. For ett drhundrade sedan och fram
till 50 talet (1850) hade man en sort som kallades Asa navare. De hade den oligenheten att
ndr “dsen” var fylld med span mdste den dras upp och tommas. Man borjade sedan med
navare som voro vridna uppat sda langt som det vanligen brukade borras, och hdr foljde
spanorna med upp.”(Nm nr 11 E.U 35667 139f). Hakanssons beskrivning stimmer val
overens med Holmbergs beskrivning av oxnavare.

Aug. Hakansson, Héssleholm, fodd 1872, om navare: “Jag erindrar mig en gammal
nafvaretyp, hdr kallad oxnafvare, till skillnad fran sednare vrednafvare torde i varet i bruk
ndgot vidare det sednare drhundradet att gagna denna fodrades bade kraft och vilja samt tid
endr den fick upptagas sd fort den blef full af de spanen den lyckats gnaga sonder”, ”En vitt
beromd nafvaresmed fans for ett 50 a 60 tals ar sedan (1860-1870-tal) vid Killeberg Stockhult

51



hette visst stdllet, men nafvarne, Stockholmsnavare, han héll sin konst sdrdeles hemlig;
formen avvek fran de vanliga ddrigenom att den hade runda skdr.” (Nm nr 11, E.U.
4324:459,455).

Klyvjarn/spankniv:

Bild t.v. Klyvjarn foto tagit i Bollerup. Bild t.h. Ett klyvjirn eller en spankniv omges av en smyg och en liten
timmermansvinkel. Spankniven, om det nu ar en sadan, &r inkopt i Knislinge.

Spankniv ndmns 1 skdnska bouppteckningar frdn Hanaskog 1801 och bouppteckning fran
Osby 1802 (Liljenberg 1928:96). Hur detta redskap sett ut dr ovisst da inget dldre redskap
patraffats 1 samlingarna som motsvarar de dubbelskaftade knivar som i1 Sverige heter
spankniv. Ett foto fran Uppland som illustrerar takspénstillverkning visar en man som klyver
takspan med hjilp av en stor kniv och triklubba. Kniven bendmns som spéantkniv (Werne
1993:362f). Ett snarlikt redskap har undertecknad inhandlat pd loppmarknad i Knislinge,
Ostra Goinge. Kniven har slagmirken pa ryggen vilket stoder teorin att det verkligen ror sig
om ett klyvverktyg. Emil Jonsson fodd 1861, Hornsborg, Sunnerbo hirad Smailand
beskriver eventuellt en snarlik kniv: “7Tdlg eller tiljknivar kallades en slags grov kniv, som
dven bendmdes “sticke- och slakt-kniv. Den begagnades att klyva torrvedsstickor, tdilja till
dymlingar m.m.” (Folklivsarkivet M3704). Det ar intressant att han bendmner kniven som
talgkniv eller slaktkniv. Knislingekniven har av undertecknad alternativt tolkats som slaktkniv
da liknande forekommer tillexempel 1 Tyskland. Undertecknad har endast patréffat ett
klyvjarn av kontinental typ pa en lantbruksdag pa Bollerup. Tyvirr fick jag ej mojlighet att
samtala med dgaren om dess proveniens.

Smyg: N. Gyllstrom 1 Sibbhult "Redskapet "Smyg” dr en vinkel som kan fillas ihop lika som
en vanlig fillkniv, men den var tillverkad av trd. Med den kunde man taga vilken vinkelgrad
man ville 6ver och under vinkel.” (Nm nr 11 E.U. 752). Detta redskap ar vanligt
forekommande pa hembygdsgardar.

Sveba:
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Bild t.v. ”Sv;abelaegfe” efter (Jorgensen 1946:171). Bild mitt. Anvdndning av sveba vid resning av 6landsk
byggnad efter (Henriksson 1996:304). Bild t.h. norsk hempingstang efter (Berg 1972:87).

En stdng med ett hal f6r en repstump. Redskapet anvénds for att resa takstolar, flaggstinger
etcetera. Traditionsbédraren Evert Jonsson kunde berdtta om att han manga ganger anvént detta
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redskap som han dock inte visste ndgot namn pa. Forutom att anvdnda redskapet vid
byggnation anvédndes det for att resa flaggstinger. Thure Nilsson beskrev att halet gjordes ca
50 cm ner pa ldktet. I halet bands ett rep fast som var sa langt att det med litthet kunde trds
runt en takstol och Over ldktets toppdnda. Genom att snurra ldktet spindes ’sveban” fast. Vid
resning av takstol hjdlptes tre personer at. En person vid varje sparres nederdnda och en som
skotte sveban som var fastad i takstolens dversta spets. Vid resningen dndrades vinkeln pa
sveban och man fick di antingen spédnna eller sldppa efter genom att vrida pa sveban. Nar
takstolen var pé sin plats och fast med en snedstyva kunde man lossa sveban genom att snurra
den och sen bara dra loss den. Observera att Thure inte hade ndgot namn pa detta redskap. En
dansk beskrivning av detta redskap ar som foljer “7il rejsning af hele spcerfag anvendes en
“svabeleegte”, som bestaar af en almindelig legte med et stycke reb. Under rejsningen
anbringes svoben om tommeret, som vist paa figuren og leegten drejes nogle gange hajre om,
saa rebet sidder stramt om tommeret, efter rejsningen drejes leegten venstre om, og sveben
kan da let frigores.” (Jorgensen 1946:171). Denna danska beskrivning dverensstimmer med
Evert Jonssons, Thure Nilssons och Arne Perssons beskrivningar.

Frin Andrarum finns fo6ljande beskrivning ldmnat av en Gronlund, fodd pé 1860-talet, till
etnolog Gotthard Gustafsson “Varje sparrpar hoppassas pa marken. Med hjdilp av en ldng
stang, “sveba”, restes de upp pa lejden, I stangens ena dnda fanns ett hal, ddr man fastgjort
ett rep. Med 6gla bands detta fast vid sparrkorset och sedan restes sparrparet upp.”
(Folklivsarkivet G:9 jmf. Gustafsson 1928:153).

Upptecknat av Malte Aberg berittat av Per Johnsson fodd 1854 i Solanga, Firs hirad

"Ndr man skulle resa sparren hade man forst ett rep spikat fast i ett langt likt. Repet var lagd
liksom en 6gla. En man gick vid var sin sida pd lejden. Vid varje par sparr som skulle resas
lade man 6glan av repet om spettsen pa sparren, den éversta delen, kallad huvud. Den man
som stod pa golvet forde i ldktet och reste upp sparren. Ndr sparren var kommen upp stod
timmerkarlar med ett sk "lo”, vilket utgjordes av en sten bunden i ett band, med vilket han
“loade” eller fluktade med sd att sparren stod lodrdtt. Den karl som forde upp sparren fick
gora manga dndringar fram och tillbaka innan sparren stod rdtt- Ndr sparren kom lodrditt
ropade timmermannen, sedan han noga lodat in den, fast! Da skulle de bada karlarna spika
fast var sin sparrdinda vid lejden. Ddrefter spikades ett langt ikt ldkte pa sparrens insida for
att fasthdlla sparraderna . Detta likte kallades for tvirldickte.” (Folklivsarkivet M4161).
Illustrationer ovan av hempingstang fran Norge och respektive redskap fran Oland skiljer sig
mot den dansk-skanska sveban genom att ha ett 1angt rep som ska hanteras. Sveban forefaller
vara mer anvdndarvidnlig och materialbesparande dn den sd kallade hempingastangen
varianten. | boken Bondernas bygge av Finn Werne finns pd sidan 383 en bild som visar
anviandning av storar, eventuellt av sveba typ, vid resning av takstolar pd Gotland. M4161.
Ingen bevarad sveba har hittills pétraffats 1 Skdne. Men Robert Carlsson kunde meddela att en
medeltida dito finns bevarad i Torpa kyrka, Ostergétland. Vidare har informanterna 34BL,
351J och 36LK beskrivit detta redskap 1 intervjuprojektet Sydsvensk Timring 2001, (Carlsson
skriftligen 2009). Nils-Erik Andersson anvdnde en modern variant bestdende av tva
thopspikade ldkt med ett rep 1 en 6gla likt sveborna sd sent som 1971 (Andersson muntligt
2009).

Savar/sagar:

Langsav, kransav:

Sag uttalas over stora delar av Skane traditionellt sav. Nedan anvinds beteckningen langsav
om de dldre handsmidda sdgar som inte dr tillverkade av valsat stdl. Modernare sagar av
valsat stdl som anvédnds for att klyva timmer betecknas som kransavar. Vad géller
dokumenterade klyvskurna ytor pd byggnadsminnen sa kan de dven vara gjorda med klosav.
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I Olaus Magnus Historia om de nordiska folken fran &r 1555, kan man lésa 1 tolfte bokens
fjarde kapitel att “Furuvirket bearbetas med sag och yxa till braddor, hvarmed skeppsskroven
beklddas” (Magnus 1982:554). Det ar litt att tolka sdgen som nidmns som ndgon sorts
handhéllen lang eller ramsag dven om man inte kan vara helt séker.

I Bondernas bygge kan man ldsa om kransdgar att de sen medeltid "anvindes mdjligen vid
slotts och herrgardsbyggen eller vid kyrkobyggen men knappast vid allmogens byggen fore
mitten av 1800-talet” (Werne 1993:114). I Norge blev handsdgar vanliga forst efter att valsat
stal borjade framstillas dar pad 1740-talet (Godal 2008:88). Huruvida dessa pastdenden
stimmer 1 Sverige och Norge ma vara osagt men 1 Skine finns beldgg for att man anvént
klyvsavat timmer tidigare, till och med pé torpbebyggelse. Som en parantes tas hiar med en
mycket suspekt uppgift som gar att lisa pA RAA,s hemsida: “Kransdgat virke blev under
1930-talet en komplettering till sdgverkens ramsdgar. Men det var ocksd en
kvalitetsangivelse. En kransdagad brdda kan ha tydliga sagtag men dr dndd inte luddig utan
har en blank yta.” (http//materialguiden.raa.se 20090908). Da Kristianstad anlades 1 borjan av
1600-talet anlitades savskdrare och timmerméan frdn Goinge (Jonsson 1969:12) och under
1600-talet ska savskérare dven ha anlitats vid uppforandet av skanska prastgardar (Arvastson
1977:104). Med savskérare avses de yrkesmén som klov timmer med handsag (se dven Berg
1958:3). I Linnés Skénska resa frdn 1749 kan man ldsa "BONDE-stugorna voro byggde av
sdgade stockar, att lantmannen mdtte fda av en stock flera” (Linné 1751 faksimil 1963:84).
Foljande gérdar och torp dr uppforda med daterat savskurit timmer: Nisgardens ena stuga
uppfordes 1688 enligt en inskription, Asphultsgard dendrokronologiskt daterad till 1760-tal,
Grimmatorp tidigt 1700-tal (Melin 2008c). I Danmark finns beldgg i1 form av verktygsspéar pa
daterat timmer fran tidigt 1300-tal (Finderup & Rensbro 2005).

e ———— R e | Vh ama ~.’. i
Bild 1 och 2, fran vénster, tagna fore Kopingesaven gjordes brukbar. Forsta bilden visar rester av skaftet
“kryckan” som fick rekonstrueras efter en bevarad sdg i Skokloster och krycka pa sav i Vistra Goinge
hembygdsforenings dgo. Nistkommande bild visar Kopingesaven i bruk. Bilden ldngst t.h. visar flera sommar
gjorda med valsad kransdg. Endast den ca 10 mm breda sdmmen, som saven sitter i, 4r gjord med den
Kopingesaven. De dvriga sdmmarna ar cirka 3 mm breda.

Den troligtvis dldsta langsav jag pétraffat 1 Skane dr handsmidd och tillverkad av tva bitar
som nitats och vélts ithop. Saven dr inkopt 1 Kopinge utanfor Kristianstad. Uppskattad alder ar
16-1700-tal. Den skulle kunna vara dldre men sannolikt inte yngre. Med moderna 6gon ser
den ut att vara slarvigt gjord. Ténderna &r olika och man verkar inte ha varit angeldgen om att
de skulle ha ett speciellt utseende. Skrankningen ar kraftig. Vid pétraffandet var endast en
liten del av skaftet kvar men tack vare andra bevarade handsmidda langsagar fran Skokloster
och Tyskland kunde skaftet rekonstrueras och saven anviandas nér ytrosten var avldgsnad (se
snarlik tysk sdg 1 Schadwinkel 1986:145). Pa grund av den kraftiga skrinkningen blev
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sommen ca 1 cm bred. Det myckna material som ska avldgsnas medfor att saven uppfattas
som véldigt ineffektiv. Ett citat frin Holmberg &r passande ”Det vdrsta var att fa sdgblad. Det
sdger sig sjdlv att hur mycket man filade och skrapade pa en handsmidd sagklinga, som
dessutom endast bestod av jdrn utan ndgot stdl, sd mdste den bli tungkord och héll sig aldrig
skarp.”(Palmqvist & Sjomar 2006:59).
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Langsavning illustrerat i Kirkerup kyrka ,Danmark. Kalkmalningen dateras till ca 1350. Ritat av K-M. Melin
efter Bill 1991.

Bild t.v. Killebodaaven med tédnder som vénder pd mitten. Bild mitt. Tdngarna ar svejsade och nitade.
Originalskaftet dr i svarvadek som enkelt kan lossas med en bldja (kil). Bild t.h. Timret &r skurit med
Killebodasaven och ska anvidndas som lejd pa Ballingstorpsgéardens undantag.

W$

Handtag med kil att fista
Sid. V. Gamla typen av kapsdg = kobdasav pd bdda dndar av "kobbasavet"

Bild t.v. ”Kobbasav” enligt Holmberg (Nm nr 10 E.U. 1787 ) en ndrmast identisk sag kallad “’schrotsdge” finns i
(Schadwinkel et al 1986:129). Bild t.h. Ldngsav med tandning hela sdgens lingd, (efter Ralamb 1691).

En annan handsmidd l&ngsav kommer fran Killeboda i norra Skéne. Det lustiga med denna ar

att tinderna vinder p& mitten. Jag var linge osdker pa om detta var en form av klyvsav.
Ingenstans i litteratur har jag pétriaffat beskrivning av ldngsav med tinder som vénder.
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Holmberg beskriver kobbasav som "gamla typen av kapsdg” (Nm nr 10 E.U. 1787:144).
Observera att Holmbergs kobbasav har en konvex tandning medan savarna fran Killeboda och
Friggatofta har rak tandning.

Sagesman August Akesson, fodd 1872, Hissleholm, nimner dven denna sigtyp “att trid i
skogen vid tiden for 1850 endast kunde fillas med yxsa, datida sdgar vara hemmasmidda
handtagen a dessa pasatta sasom oxhyfvelhandtag omdjliggjorde kullsagning af trdd; klingan
hade en lingd af cirka 5 fot tdnderna vinda vid mitten” vidare “ett sag “kransdget”, som var
af en 3 aln ldngd i spettsig stdillning, ofre dndan ett krokformigt handtag fastsatt pa bdada
sidor om klingan eller i klingans mitt, det nedre hade formen af ett oxhyfvelshandtag....i min
barndom var detta en vanlig metod att klyfva bjdlkar” (Nm nr 11 E.U. 4324).

Nir Holmberg och Akesson var verksamma fanns moderna kransagar tillverkade av valsat
stdl att kopa. Det gor att man kan missténka att en dldre typ av klyvsav blivit “degraderad ”
till kapsav ndr de moderna effektivare kransdgarna kom. For att prova Killebodasavens
funktion avldgsnades rosten och den testades. Den var mycket effektivare dn ldngsaven fran
Ko6pinge. Den tandrad som var riktad uppat vid savning motsvarade kryckan pa modernare
kransagar. Det visade sig vara ldttare att med denna sav rétta till felskdr 4n med den
modernare kransdgen. Man kunde da enkelt ritta till felaktig som genom att Oversagaren skar
med dragande rorelse och anvinde de uppétpekande tinderna. Det ska ndmnas att sakallade
blocksagar/slangsdgar har en liknande klinga som denna sav. I Christinehov 1 Skane har
funnits en sddan blocksdg som numera dgs av Skittilljunga sdgverk. Denna gamla blocksag
forevisas ibland ndr Téndkulans vénner har visning. Det dldsta beldgget for beteckningen
kubbasdg som undertecknad patriffat dr fran en bouppteckning 1802 (Liljenberg 1928:96).

Bild t.v. Ytterligare en handsmidd “kobbasav” har patraffats i Friggatofta. Den dgs av f.d ordférande i Gdinge
hembygdsforening Uno Berggren. Denna sav dr mindre dn exemplaret fran Killeboda, totallingd 121cm,
savbladsbredd ca 60 mm, tinderna knappt 10 mm hoga. Bild t.h. Vid besok gjordes ett enkelt forsok att kapa
med saven men det beslutades att ett mer vilplanerat forsok ska utforas langre fram.

———————y——

Handsmidd sav med vindande tandning i Gislovs smidesmuseum. Total ldngd ca 165 cm, bladbredd ca 85-90
mm, ca 6,5 tinder pa 10 cm.

Klyvtandad sav fran Kulturens Ostarp (saknar inv nr). Langd tandning 100 cm + ca 10 cm tange i var dnda. 9,5
tand pd 10 cm.
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Handsmidd klyvsav? i Hallamoélla, Albo hérad. Savryggen dr 2-3 mm bred medan tdnderna ar ca 5-6 mm breda.
Skrankningen dr ganska grov vilket bor efterldmna en som pé ca 10 mm. Total ldngd ca 150 cm. Det bevarade
traskaftet drygt 40 cm langt. Saven dr smidd i ett stycke och tandraden &r konkav vilket inte enbart beror pa
filning dé ryggen ar svagt konvex. Oregelbundna ténder som pa Kopingesaven. Tanderna endast i en riktning.

Nordiska Museet har endast fatt in tva svar pa sin fragelista rorande kransagning fran Skéne.
Trots ett tillsynes magert resultat beskrivs inte mindre én fyra olika tillvigagéngssitt pa de tva
A4 sidor som de bigge svaren upptar. Da det inte gar att avgora om de tva forsta svaren avser
handsmidd langsav eller valsad kransav anvéinds fragelistans benimning.

Gunnar Persson beskriver tre olika sétt att klyvskira timmer berittat fran tre olika
sagesmén:

Kransagning i grop beskrivet av Ola Persson fodd 1869 i Holmby socken.

” Da jag var 20 &r gammal var jag hos en vagnmakare i Holmby en manads tid under varen
och skar plank. Forst grava vi en grop som var 3 alnar bred samt 5 4 6 alnar lang. Pa tvéren av
gropen lade vi sedan tvenne trd pa tviren, sa rulla man 6ver stocken péa dessa ut till gropens
mitt, s& lade man en sten eller en kil for sa stocken lag sdkert. Men innan man rullat ut
stocken pa gropen ritta man till den ett tag pa de tva sidorna, tog bort de vérsta knutorna samt
tog bort barken, man barka stocken som man sade. Pa undersidan eller den som skulle ligga
underst rita man ut med blyerts likasd gjorde man med &ndan. Plankans bredd med skyren
inberdknat (sdgbladets tjocklek). Ovansidan slog man strecken med en snor som man hade
kritat. Nar man sagat en bit borja det att spdnna pa sagen slog man in en kil i 4ndan denna var
i huvudsak av trd. Vidare ndr man kommit s& langt att man natt tvirslaarna lyfte man stocken
ett tag sd man fick sdgen forbi denna. Den som stod Gverst och saga han stod pa stocken den
underste stod rak i gropen, Nagot skydd fanns inte for nedfallande sagspan.... I allminhet
saga i dldre tid bonderna sina plank sjalv hemma pa gardarna.” (Nm nr 97 E.U. 18077).

Kransagning pa bockar eller mot ett girde beskrivet av Anders Larsson fodd 1857 O.
Sallerup.
”stocken lades da upp emot ett gérde, eller sa lade man bockar under” (Nm nr 97 E.U. 18077).

Klyvskirning i sandhal beskrivet av Anders Johansson fodd 1858 i Sovde.

I S6vde bruka man att vilta stocken pé dnda i ett sandhal da man séga stock i dvrigt gick det
till som omtalat ovan. Forst sdga man ovan dndan den som stod ovan halet sedan stdtta man
stocken sa den kom att sta rakt upp i halet sa att sdgarna kunde sta en vid var sida.” (Nm nr 97
E.U. 18077). Aven om detta kan 14ta som en egendomlig metod s& bér den ej avfirdas. En
viss reservation for att halet skulle vara gjort i sand bor limnas om man nu inte valt att
bradkla halets sidor. Det nimns inget om savens utseende men undertecknad forestiller sig att
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antingen en kortare smidd sav pa ca 1 m anvints alternativt en klosav som beskrivs nedan.
Tankbara savar dr de som ovan beskrivits frdn Friggatofta, Kulturens Ostarp och Stronhult.

Savskérning i Rorum 1860.

Kring 1910 berdttade Mans Stromdal frdn Rérum, f6dd ca 1840, hur han som ung varit med
om att ’savskéra” pa 1860-talet. Detta nedtecknades senare av Nils Nilsson.

” Marken 1 Rérum ar mycket kuperad och i en backsluttning lades liksom en brygga rakt ut
frdn backen tills den kom sa ldngt ut att en man kunde std rak inunder och draga 1 ena dndan
pa sdget och sa gick det ju létt att rulla stockarna ut pa bryggan.” (Nm nr 97 E.U. 20850).

Klosdg: Vanligtvis anges att klosdgar anvénds av snickare for att klyva torkat virke.
Etnologen Gotthard Gustafsson intervjuade en meddelare, frain Andrarum 1 Albo hérad, vid
namn Gronlund som var 65 ar gammal nér intervjun skedde pa mitten av 1920-talet. Gronlund
var med andra ord fodd kring 1860. Féljande beskrivning nedtecknade Gustafsson som han
dessutom illustrerade. "Timret sagades upp med en klosdg (se foto). Timmersdgningen skedde
pa foljande sdtt. Tva grova palar med sjilvvuxen klyka i 6vre dndan restes pd tvd meters
avstand fran varandra. Mellan dem lades ett grovt tvdrtrd, och pa detta lade man upp den
tradstam, som skulle sdgas. Stammens andra dnda fick ligga pd en forhojning i marken.
Under sagningen stod en man uppe pd tvirtrdet och en annan pa marken, och de drogo sdgen
mellan sig. Stammen skots ldngre fram pa tvirtrdet, allteftersom man sagat sig fram till detta.
Dd man ej kunde fortsdiitta sagningen vdndes stammen om, sd att den dndan, som vilat mot
marken, kam att ligga mot tvdrtrdet och uppsagningen fortsdttes. Mindre timmerdelar (t. ex.
dorréverliggare o. a.) brukade man hugga till. Det kallades ’att slynga upp timmer”.
Sparrarna gjordes av ekgrenar, som man endast yxade till och hogg av kvistar och storre
ojadmnheter.” (Gustafsson 1928 LUF G:9). Pa de danska 6arna hette behuggning av timmer
att ”slinge traeet” (Waagepetersen 1965:12, Skougaard 1985:16).

B
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Bild t.v. Timmer uppplagt for att klosavas (Gustafsson 1928 LUF G:9). Bild mitt. Foto pa klosav, (Gustafsson,
1928: LUF G:9). Bild t.h. pé klosav i Bondrumsgarden observera hélen pa sidostyckena.

Sagesman Nils Bickvall, fodd 1869 beskriver tillverkning av golvplank "Plankorna sagades
med klosag. Tiljorna var sldta pa bdda sidor. Hyvlades slita med hyvel, ett slags rabank.
Man sade tiljor. Plankornas storlekar varierade mellan 15-20 tum, 1 1/4 tjocka.” (Nm nr 12
E.U. 5235). En smaldndsk uppteckning anger att handsagning kallades kloskéra™ eller
”sdgskédra” utan att ndrmare beskriva sdgens utseende (Nm nr 12 E.U. 2931). I stora delar av
Europa anvédnde man sig av en “klosag” 1 storre format &n de skanska vid klyvning av timmer.
Detta europeiska tillvdgagingssétt stimmer 1 6vrigt ganska vél overens med Gronlunds
beskrivning. P4 exempelvis Ballingstorp finns timmer med verktygsspar som kan vara gjorda
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med en klosav pa detta vis. Ett annat exempel pa klosavning av mindre timmer antyds av
rapportens framsida dér en stiemakare har en klosav stdende i bakgrunden.

Fabrikstillverkade kransagar:

Kransavad yta i Ornands pa virke som fillts 1812. De grova sparen (grona streck) kan latt misstolkas som
sdgriktningen. Men det dr de rdodmarkerade betydligt ansprékslosare strecken som visar savriktning.
Hantverkarna Bengt-Arne Cramby och Olof Andersson registrerade detta och har lyckats framstélla liknande
spar vid kransavning av restaureringsvirke.

Kransagning av dicksplankor i Orkened
Upptecknat av Bror J Jeppsson berittat av S.A. Viman? fodd 1832? Vesslarp, Orkened.

”En och annan bonde holl sig med ett sdrskilt sdg, som drogs for hand av tva karlar, for
sagning av ldkten, stolpar och sparrar. Dar lampligt virke fanns sdgades ock en mingd
skeppsplankor samt ndgon géng s.k. kolsvin Vid arbetet anvindes en hog stillning varpa
stockarna rullades upp. Déarefter blevo sémmarna uppmarkta med snodd och fiarg pa bada
sidor. En karl tog plats pa stocken dragande i klingans mot honom svingda arms bada
handtag. Sagklingan var grov, handsmidd, bredare i den dnde armen var fast. Nedanidnden
hade ett hal i klingan att putta in ett runt handtag uti. Sagtdnderna voro raka pa den sida som
skar nar de drogs ner, men sneda pa ovansidan. Det var styft arbete att saga ut 30-alns
plankor, men det ansdgs blott duga med dicksplankor sagade pa sa sitt.” (Folklivsarkivet
M6881).

Kransagning av dicksvirke i Kronoberg, Smailand

”I mars borde alla huggningar i skogen vara slut. ...Nere i storskogen hade fillts en massa
stora raka kdrnfurur, och nu slipades de ut till vigarna. Det hdnde att bade tva och tre par
Stutar mdste spdannas for “suggan” (hammeln, slipdrogeln), ndr de dnda till tiugofem alnar
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langa stockarna skulle dras fram i den djupa snon.... Utom de tre oxkérarna var det iregel ett
par man med for att lossa stocken, om den “sloj i binn” (kom i kldm mellan stubbar och
stenar). De var forsedda med var sin "ree” (hdvstake)ungefdir tre och en halv aln lang och
minst tvd tum tjock i lillindan. Den var i regel gjord av en rénnstam, skalad torr och fin, och
en man kunde ta i sa bra han orkade utan att bryta av den. Nir de bdda hogg i skrek de:
"A...hej!”  Aven kérarna stimde in, och sd gick det vidare, tills det stannade ndista gdng.
Ibland hdnde, att de mdste kora over en liten kulle, och gick det inte med fart blev lasset
staende med stockdndarna hogt i luften och hammeln rakt ned. Men dnnu vérre var det, om
de blev hingande, innan stocken kommit i jamvikt. ... vid vigen lades timret i viiltor, och ddr
hade sdgarna byggt ett par stora bockar och landgdngar att rulla upp timret pd. De stora
stockarna skulle nu skrddas pa tre sidor, sd att all ytved kom bort, och sedan sdgades plank
av de skrddda stockarna. I regel var det tre man i laget. En skrddde nere pa marken, ddr
stockarna rullades ut pda nagra underliggare. Tva andra rullade upp de skrddda stockarna pd
bockarna och béorjade sagningen. Pd éversidan av stocken drogs med ett ”ri” (ett mdtt forsett
med en hake och en skarp pik) en rits eller ett "riv”’ ldngs hela stocken, som man hade att
folja vid sdgningen. Om stocken var riktigt rak, ”linslog” man den med en kritlina, som
dragits genom en fillskinnslapp, inpyrd med rédfdrg eller kimrok. Sagningen skedde med
kransag, ungefdr tre alnar lang och dtta tum bred i den ena dndan och fyra tum i den andra. |
den breda dnden var ett jdrn, cirka en aln langt, fastnitat i sagbladets lingsriktning. Den fria
dndan hade ett alnslangt tvirstycke med handtag pd dndarna. I den smala dndan av
sdgbladet var ett alnslangt handtag, som sattes fast med en trdkil. Sdgningen gick till pa
foljande sditt. En man kldittrade upp pd det skrddda trdet, satte an sdget vid mdrket pad
stockens dnda, och sd drog den som var under sdagen nedat, tills den ovre nitningen pad sagen
tog mot. Sa skot den, som var ovanpd, handtaget ifrdn sig och drog samtidigt uppat for att i
samma rorelse dra handtaget dt sig och med all kraft skjuta sagen neddt. Nér de kom till
bocken, maste de ta bort sdagen, sld loss det undre handtaget och dra stocken overldng, sa att
de fick plats att sticka ned sdgen i sommen bakom bockhuvudet, och sa sagades till ndsta
bock, varvid samma rorelser utfordes dir. Den som sagade under behovde bara dra upp och
ned men maste dra lodrdtt, ndr det gdllde i sidled. Den som var ovanpd, mdste ansvara for att
sdgen gick i ritsen. For att det skulle gad liittare att siga, hade déversdgaren trikilar i
sommen, och genom att skota dem vdl kunde man sdaga tredubbelt mer om dagen dn utan
kilar. Att hugga och sdga ddcksvirke (plank att bygga batar med) var ett stringt arbete och
fordrade mycken vana. Den som skrddde, mdste hugga sa vdl att sidan pd den forsta plankan
och kanterna pa alla i stocken blev minst sa fina, som de sdgade blev.” (Goth 1939:611Y).

tvarstdllda handtaget, pAminnande om handtaget pad en oxhyvel, ar fastkilat for att enkelt kunna avldgsnas.
Totalldngd 84 cm, bredd ca 35 mm, ca 16 tdnder pa 10 cm. Ryggen tunnare och tdnderna svagt skrinkta.
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Den 6vre saven t.h. mycket snarlik Stronhultssaven tandningen dr dock dragande for det fasta greppet.
Totallangd 82cm, bredd 20-30mm,15 tinder pd 10 cm. Ryggen tunnare och tinderna svagt skrinkta. T.v. tre
handsmidda sticksavar. Dragsav med S-format skaft 1900-tal. Mindre handgjord fogsvans. Eventuellt gjord av

valsat stal. Observera eggskyddet. Samtliga savar i undertecknads dgo.

i‘éhgs;ﬁai sav i Broby hembygdspark (inv nr B3622-).‘D§1na sav kan ha varit anvénd till att skéra ihop golv. I
”Bondernas bygge” beskrivs en liknande sag som ska ha anvints till detta (Werne 1993:115f).

g, N

I Broby hembygdspark finns en handsmidd kapsav med M tandning (inv. nr. B3641). Den har en totallingd pa -
ca 2 meter, ryggen ér ca 2-2,5 mm tjock och tdnderna ca 4mm tjocka. Ténderna sitter med avstandet 1 1/4”- 1
1/2”.
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Kapsav i Agusastugan, Albo hirads hembygdsforen tdngen svejsad och nitad. Den hogra i
samma stycke. Detaljbildens mitt &r visar hur saven svejsats samman av tva bitar.

De ovan nimnda kobbasavarna som ej illustrerats kan ha varit av denna typ.
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Bild t.v visar béle i porten pa Ballingstorp som ar skuren med sav. P4 mitten av bélen finns en karaktéristisk
konisk forhdjning som har en klyvd yta. Flera sddana ytor finns p& Sporrakullas herbergesvind. Bild t.h. visar en
ateranviand béle pa Ballingstorps stugas Ostra gavelvigg. Sparen ér vildigt oregelbundna och kan ha framstéllts
med en langsav med tdnder som pa K&pinge- och Hallamdllasavarna.

Revkitte: Detta namn brukades pa flera olika ritsverktyg. Darfor ges dven alternativa
bendmningar for att sdrskilja dessa verktyg at.

Bild overst. Revkitte fran Osby hembygdsforening, inv. nr. O.M.1293, graderad med tum pé sidan. P4 undre
bilden kan man se att ritsmattet dr instdllbart pa 1/4 dels tum. Vidare syns inhak i ena anden som kan ha anvints
som sikte for att kontrollera timrets rakhet.

Revkiitte: timmerrev, revhake. Ett mycket intressant exemplar som anvénts vid bilning av
timmer aterfanns i Osby hembygdsforenings dgo. Det gar att se spar av kdda som pavisar att
de vanligaste dimensionerna detta redskap anvénts till varit 6-7”. Nagon, kanske den som
skiankte redskapet eller medlem fran hembygdsforeningen har skrivet pa redskapet revkatte.
Da dessa redskap sillan dr bevarade redovisas en variant fran Ljungbyholm i Smaland som
ingar i undertecknads samling. Ytterligare en inkdpt i Skane av antikhandlare samt en revkatte
fran O. Perssons snickerifabrik i Ravlunda. Holmberg beskriver en enklare variant pa foljande
vis: 7 “revet” bestod av en 5 tums bred brada 8 4 9 tum lang forsedd med ett hak, som skulle
folja den raka sidan av timret, sa langt fran haket som man ville ha timret tjockt slogs en grov

spik som filades skarpt spetsig.” (Nm nr 10 E.U. 1787:111, se dven Carlsson 2008:198f).
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Bild t.v. Holmbergs illustration av timmer ref. Bild t.h. Tre rivmatt. T.v revkétte inkopt i Skéne, spiken (ej
original) gar att flytta, hal gjorda varje tum. Revkitte dverst frdn Ljungbyholm, Sméland, har tva eggar for att
den ska kunna ritsa at bagge hall. Den vita rektangeln dr ett hal dir en kil ska sitta som &dr forkommen. Den
véagrita delen har tum markeringar. T.h. ett snickerimatt, frdn O. Perssons snickeri i Ravlunda, som gér att stilla
in noggrant efter skala pa den vagrita delen. Skruven ovanpa fixerar laget. Ritsen ar 10stagbar.

Timmerdrag eller medrag kallas av Arne Persson och Thure Nilsson for revkiitte.

- Timmerdrag, Odensjc s, Smiland. Red nitruks

Bild t.v. visar rekonstruktion av timmerdrag fran Odensjo, Smaland (Erixon). Bild t.h. efter Bengt Hakansson
Orkened. Han benamner redskapet som meja alternativt revkitta. (Nm nr 11, E:U: 35667:140).
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Bild t.v. August Holmbergs illustration av tva typer av mejdrag. Bilderna i mitten och till hoger visar
illustrationer av en revkitte som avviker fran de som dokumenterats av undertecknad (efter Palmqvist & Sjomar
2006:110 & 112). Inte heller Sigurd Erixon kénde till denna variant. Om den finns kravs det att det undre timret,
som foljarna glider pa, dr extremt rakt. Om inte sa rider foljarna 6ver ojaimnheter som ritaren dé missar vilket
leder till en otét konstruktion d&ven om mejhuggningen gors aldrig sa noggrant. P& bilden till hdger visas hur
detta tidnkta meddrag halls med “skaftet i 90°:s vinkel i forhallande till stocken. De fotodokumenterade
revkittarna halls med handtaget parallellt med timret, dock ar ritarna dven pé dessa i 90°;s vinkel mot timret.
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indikera att redskapet ar ett

S

Revkitte 1 Goinge hemgdsférenings amlingar. 61jarna ar flata vilket kan

v

golvdrag. Men d& det inte varit ovanligt att timra med snorslaget halvtimmer i norra Skane gar det inte att sdga
med sékerhet.

Revkitte i Gislofs smidesmuseum. Detta exemplar dr annorlunda dn 6vriga d& foljarna ej dr langre an ritarna.
Dessutom dr foljarna filade s& att 4ven de kan rita. Foljarna dr dock av runt tvirsnitt vilket verkar vara vanligt.
Det finns inget som tydligt visar att redskapet skulle vara oméndrat. Den sdkallade tungan syns daligt pa
fotografierna men motsvarar Holmbergs teckning ovan.

A AR AR TR on S —

Bild t.v. Tre revkéttar inhandlade i Skane. Foljarna pa de tva vinstra exemplaren dr rundade for att battre folja
ojamnheter och dessutom betydligt ldngre dn ritarna. Revkitten till hoger har foljaren vand uppat. Den ar
troligen ett golvdrag dven om det inte gar att sdga sékert. Bild t.h. cirkel inhandlad i Knislinge samt strykmétt
troligtvis avsett for timmermanspenna.

Bild t.v. Alderdomlig revkitte fran Grimsboda, Orkened s.n. Foljarna r lite lingre 4n ritarna. Avstindet regleras
med en trikil. Bild t.h. Revkitte i Lonsboda hembygdsforenings dgo.

Spar av revkitte for frambilning av timmer och for huggning av langdrag har ej patréffats av
undertecknad pa de byggnader som ingatt i undersokningen och inte pa nagra andra hus
heller. Det dr i och for sig inte konstigt d& man hugger pa strecket. I August Holmbergs
byggnadslara illustreras en revkitte med endast foljarna 1 form av ett T och ritaren som ett I.
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Strykmitt:

Bild t.v. Revkitta enligt N.Gyllstrom i Sibbhult, Nm nr 11 E.U. 752. Bild t.h. nigra olika strykmatt de 46vre
bendmns ibland for vaderkvarnar.

N. Gyllstrom Sibbhult beskriver strykmatt pa foljande vis ”Revkdttan bestod av fyra tribitar.
Den delen som utgjorde sjdlva stommen var cirka tre tum i fyrkant och en d en halv tum tjock.
Sa var det uthugget tvd fyrkanta hdl cirka en halv tum i fyrkant. Avstandet fran kanterna till
gluggerna eller halen var uppdeladsad att avstandet emellan halen var lika med avstdndet fran
kanten till halen. Ddr satt en fyrkant trdpinne ungefdr sex tum lang i vart hadlet, och sedan var
det anordnat hal pa tviren for en nagot kilformig trdbit som skulle halla de andra bada fast
vid det tumtal eller mdtt som de voro stdllda till. Det var fastsatt en jdrnspets i de bdda
trdbitarnasom skulle riva ett mdrke i tridet som skulle sdagas eller gluggas med stimjdrn.”
(Nm nr 11 E.U. 752). Spar efter denna typ av revkétte kan aterfinnas pé snickeriarbeten som
fonster och dorrar etcetera.

Snorsla:

Bild t.v. Snorsla i Histveda hembygdsforenings dgo. Bild t.h. Overst snorsld med behallare for krita, rott
pigment har dven anvints da det syns spér av detta. Undre snorsldn har anvédnts med kimrdk som pigment.

I Hastveda hembygdsforenings utstidllning finns ett exemplar. Ett liknande utan skaft men 1 en
pase med tillhérande krita fanns tills for ca 5 ar sedan i byggnadsminnet Ménses i Skérsnés,
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Skéane. Tyvarr dokumenterade inte undertecknad detta exemplar som numera ar forsvunnet.
Snorslan av den typ som finns i Hastveda hembygdspark ar vida spridd i tid och rum. Péa flera
medeltida avbildningar finns den representerad, (se Binding 2004). Tva smalandska snorslaar
redovisas, dessa typer dr yngre an rullesnorslan. Den med behallare har en handsmidd vev och
torde vara tillverkad andra halvan av 1800-talet. Den andra ar en typ av snorsld som éar
forknippad med sparrhuggare och smaldndsk bredbilningsteknik med saxslipad bila. Med
denna kan man sla tva streck pa en gang och sparar darmed lite tid, alder slutet av 1800-tal-
forsta halvan av 1900-tal (se dven Carlsson 2008:194ff).

Timmermansvinkel: Stor timmermansvinkel i jirn har varit ett viktigt redskap for skénska
timmerman. Se bild ovan till avsnittet om skansk bilning. Detta redskap forefaller inte ha varit
lika frekvent 1 6vriga Sverige (Carlsson muntligt).

Ploghyvel: Ploghyveln har varit ett anvdndbart redskap vid bland annat falstillverkning, golv
och paneltillverkning och fonstertillverkning. Snickare Tomas Karlsson forskar 1 hantverk och
har dokumenterat verktygsspar efter ploghyvel pa en dorrkarm i Nynids. I en bok om
byggnadssnickeri pa landet hittade han en beskrivning av tillvigagangssattet (Bong 1906,
Karlsson & Sjomar 2001, se dven Almevik & Rehnstrom 2003). Ploghyvlar dr vanligt
forekommande. Det kunde konstateras att de som regel ar stéllbara till ett ungetérligt maxdjup
av 1”. Polhem skriver om anvidndandet av ploghyvel vid modellbygge “Ndr brddet sdlunda
dhr tillagat, hyflar man det sdidhan sonder medh en tun ploghyfvel stillandes hyfvelen till
vederborlig tiokleek, dak sa att ett strykande eller 2 talas kan medh sldithyfvelen, efftersom
samma plogh eij gjor sa sldtt som vederbor. Pd detta sdttet gar det fort att fa en hoop
sddhana spilor i forrddh, som istdillet for timber i det stora passera skall. Har man eij
ploghyfvel for hand kuna dhe och sagas aff samma brddhe fast det gdr lijte
langsammare. ”(Polhem 1947:93).

Profilhyvel:

Bild t.v. Profilen ar gjord direkt pa den savskurna ytan. Nésgarden. Foto Olof Andersson. Bild t.h. Profil pa
originaldorr, Grimmatorp.

En speciell profil pa ekbalar har hittills dokumenterats pa tre skdnska gardar. Den mest kdnda
ar Nésgarden fran Norra Mellby som sen 1899 finns péa Frilandsmuseet i Kopenhamn. Den
andra garden ligger i Bockeboda och profilerna dokumenterades vid en renovering
(Rosenberg 1983:43). Slutligen kopte undertecknad en vigg fran en gird i Asphult som har
denna profilering. Asphultsviiggen #r dendrokronologiskt daterad till 1760-tal. P4 invindiga
snickerier har undertecknad dven péatréffat profilen pa furutak och mellanviggar samt pa en
tidig 1700-tals dorr i Grimmatorpets stugdel. Den enda hyvel som péatraffats hittils ingar i
Goinge hembygdsforenings samlingar och har forutom en cirkelrosett dven artalet 1719
inkretat. Profilen har anvénts i Norden sen vikingatid pa bland annat vikingaskepp, Sodra
Réda och Hammaro kyrkor samt varit vanlig pa medeltida byggnader i Norge (Berg 1989:75).
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Profilhyvel i Gdinge hembygdsforenings samlingar som ger ovannamnda profil.

Draghyvel

Bild t.v. Vagnmakarverkstad. P& hyllan ldngst ner till hoger finns en draghyvel i form av en fagel, efte.r (Astrand
1973:60). Bilder t.h. draghyvel fran Osby hembygdsforening, inv. nr. O.M. 1216.

Denna hyvel hor egentligen inte hit men da den ar vildigt speciell redovisas den dndock.
Hyveln dr en enmans draghyvel. Det bor papekas att oxhyvel ibland bendmns for draghyvel.
En mycket snarlik men odekorerad hyvel har vid arkeologiska gravningar patraffats i Kanada.
Den kanadensiska hyveln dateras till 1300-talet och har tillhért nordbor som tagit sig dit via
Gronland (McGhee & Sutherland 1983). Snarlika odekorerade hyvlar har dven anvénts av
samer (Norman 1954:56fY).

Spanhyvel eller skave: Tre exemplar finns i Histveda hembygdsforenings utstillning och har

enligt uppgift anvénts vid laggkarlstillverkning. Det finns dock inga beldgg for att denna typ
av redskap brukats vid trahusbyggnation i Skane under perioden 1700-1900.
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Besokta hembygdsgardar/museer/samlingar:

Asarums hembygdsforening (Blekinge)

Augusastugan (Albo hdrad hembygdsforening)

Ballingstorp (Skénes hembygdsférbund)

Billinge gamlegérd

Bondrumsgarden (Albo hirad hembygdsforening)

Broby hembygdspark (Géinge hembygdsforening)

Gislovs smidesmuseum

Grimmatorp (Goinge hembygdsforening, Broby hembygdspark)
Hallamolla (Albo hirads hembygdsfoérening)

Héastveda hembygdsférening

Ingeborrarps friluftsmuseum (Orkelljunga hembygdsforening)
Knislinge hembygdsforening

Kulturen 1 Lund

Kulturens Ostarp

Lonsboda hembygdsforening

Névlinge hembygdsforening

Osby hembygdsforening

Sporrakulla (Ags av Skogssillskapet drivs av Glimakra hembygdsférening)

Skara museum

Tomelilla byagard

Vistra Goinge hembygdsforening (Héssleholms hembygdspark)
Ornanis (privatigt)

Gard 1 Stronhult (privatigt)
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